4

Helsinki
eHelsingfors =y "

| : . / ) -

\  Wsparcie udzielone przez Norwegie poprzez dof/nansowamﬁ 3
. allinn ek, s ) ol 1

'S Stockholm ze~srodKow. Norquk/ego Mechanizmu Finansowego

T ERRET Y
|
ApusTERSTYO ELES0 3 <.]

/

Dyrektywa dzwigowa
95/16/WE

Vilnius;”
e

i

KA SLOVENSKA
. __%EPUB‘EIK?

i 5
. ,ﬂ“{“s‘f}’ﬂ\ :
(r\ ¢u_,
7

Projekt PL 0426: ,Wsparcie administracji publicznej, organizacji pozarzgdowych
i organizacji przedsiebiorcow w procesie upowszechniania wsrod matych i Srednich
przedsiebiorstw wiedzy na temat Dyrektyw Nowego i Globalnego Podejscia”



norwa
gran s_g.

Dyrektywa dzwigowa
95/16/WE

WARSZAWA 2010



ﬂ O FLU 8 g Wsparcie udzielone przez Norwegie poprzez dofinansowanie

g r a n tS .?. ze Srodkéw Norweskiego Mechanizmu Finansowego

MINISTERSTWO
GOSPODARKI

Za tresc tego dokumentu odpowiada Ministerstwo Gospodarki oraz Polskie Centrum
Badari i Certyfikacji SA, poglady w nim wyrazone nie odzwierciedlaja w Zadnym razie
oficjalnego stanowiska Norwegii.

Projekt PL 0426: ,Wsparcie administracji publicznej, organizacji pozarzadowych i organizacji
przedsigbiorcdw w procesie upowszechniania wsréd matych i Srednich przedsiebiorstw
wiedzy na temat Dyrektyw Nowego i Globalnego Podejscia”

ISBN: 978-83-62782-07-9
Naktad: 3000 egzemplarzy

Warszawa 2010



Spis tresci

1.

1.3, Cel dyrektywy dZWIigQowe] . . . o oo

. Informacje podstawowe o dyrektywie dzwigowej
i polskim ustawodawstwie dotyczacym dzwigdw .. ........... i

2.1, Informacije podstawowe o dyrektywie dzwigowej . ... ... . o

2.2. Informacje podstawowe o polskim ustawodawstwie

dotyczacym wprowadzania dzwigow do Obrotu . . . ..o

2.3, Nadzor rynkU W POISCE. . oot

. Zakres dyrektywy dZWIgOWE] . . . ...ttt
3.4, Zakres dyrektyWy . o
3.2, Wylgczenia z dyrektyWy . ..o
3.3. Poprawki do dyrektywy dZwigowej. . . ..ot
3.4, DefiNiCIE POJEC .« v v ot
3.5, TresC dyrektywy dZWIgOWE] . ..o oot

. Powigzania z innymi dyrektywami . ........ ..
4.1, Dyrektywa MaSzZyNOWa. . . ..o v ettt e
4.2. Dyrektywa o kompatybilnosci elektromagnetycznej. . . ...
4.3, Dyrektywa nisSkONapieCioWa . . . . .ottt
4.4, Dyrektywa o wyrobach budowlanych .. ... . o o
4.5, Dyrektywa o odpowiedzialnosci za produkty wadliwe . . ... ..... ... . ... oL
4.6. Przepisy dotyczace dzwigdw w eksploatacji. . ... ..o

. Zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa ......................

5.1, Informacie 0goOINE. . . .. oo

5.2. Zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczeristwa dotyczace dzwigdw

i elementow bezpieczenstwa w dzwigach. . ... o

5.3.  Obecny poziom wiedzy teChniCzNgj ... ...

6.1. Cotojest norma zharmonizowana? .. . ... e
6.2. Domniemanie zgodnoSCl . . .. oot
6.3.  Normy zharmonizowane dla dZwWigOw. . . .. ..ot

6.4. Zastosowanie norm dotyczgcych maszyn jako uzupetnienia do dyrektywy dzwigowsj . . . .



Dyrektywa dzwigowa 4
6.5. Specyfikacje alternatywne . . ... .. e 15
6.6.  Grupy norm zharmonizowanych dotyczacych dZzwigow .. ..., 16

7. Procedury 0CeNny ZgOANOSCi. . . . oottt et e 17
7.1, Informacie OQOINE. . . vt 17
7.2.  Procedura oceny zgodnosci zgodna z dyrektywg dZzwigowa. . .. ... 17
7.3. Ocena zgodnosci elementdw bezpieczenstwa w dzwigach ............. ... ... .... 17
7.4, Ocena zgodnoSCi AZWIGOW. .« . . v v v vttt et e 18

8. Oznakowanie CE. . . ... ... 20
8.1. Wazorzec oznakowania CE . ... ... 20
8.2. Zasady zwigzane z oznakowaniem CE . ... ... ... . 21
8.3. Umieszczanie oznakowania CE . ... ... 21
8.4. Oznakowanie CE namocy innych dyrektyw . ......... ... ... i 21
8.5.  Mylgce oznaczenia i nieprawidtowe oznakowanie CE . .. .......... ... ... . 22

9. Deklaracja zgodnoSCi WE . . . . ... ot 22
9.1. Deklaracja zgodnosci WE dla elementéw bezpieczenstwa . .. .......... ... ... ... ... 22
9.2. Deklaracja zgodnos$ci WE dla dZwigow. . .. ..ot 23

10. Dokumentacja dzwigéw i elementow bezpieczenstwa. ........... ..o 23
10.1. DokumentacjateChniCzna .. ... ..ot 23
10.2. Instrukcja obstugi i ksiazka dzwigu (dziennik konserwacii). .. ... o oo 25
10.3. Instrukcja obstugi elementow bezpieczenstwa .. ......... .o oo 25

11. Jednostki notyfikowane. . . ... ... e 25
11.1. Czym sg jednostki notyfikowane?. . ... ... . 25
11.2. Rola jednostki notyfikowanej w procedurach oceny zgodnosci

namocy Dyrektywy 95/16/WE . . .. ... 26

12. Wskazdwki dla podmiotéw instalujgcych i producentow . ..., 26
12,1, OdpowiedzialNOSC . . . ..ot 26
12,2, OCENA NYZYKA . vt 27
12.3. Zmniejszona przestrzen bezpieCzenstwa . ... ..o 30
12.4. Zasady bezpieczenstwa KomplekSOWEGO. . . .. oo v v 30
12.5. Poprawa bezpieczeristwa dzwigéw uzytkowanych. ........ ... ... o i 30

13. Przydatne adresy internetowe. . ... ...ttt 31



1. Wprowadzenie

1.1. Informacje podstawowe i cel niniejszej broszury

Niniejsza broszura ma w zatozeniu utatwic¢ stosowanie w praktyce odpowiednich postanowien dyrektywy
dzwigowej (95/16/WE) w trakcie instalowania i wprowadzania do obrotu nowych dzwigéw.

W broszurze wyjasniono cel i zakres dyrektywy dzwigowej, jej powigzania z innymi dyrektywami, zasad-
nicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa zawarte w dyrektywie, znaczenie i zastosowanie
norm zharmonizowanych, podstawowe etapy procedur oceny zgodnosci, oznakowanie CE i deklaracje
zgodnosci WE, a takze sposéb sporzadzania dokumentacji technicznej dzwigu.

Najnowsze poprawki do dyrektywy dzwigowej wprowadzono w maju 2006 r. nowa dyrektywa maszynowa
2006/42/\WE'.

1.2. Do kogo jest adresowana niniejsza broszura?

Niniejsza broszura jest adresowana przede wszystkim do matych i Srednich przedsigbiorstw zajmujgcych sie
instalowaniem dzwigdw oraz matych i Srednich producentdw elementdw bezpieczeristwa dla dzwigdw. Broszura
moze by¢ przydatna takze dla wiascicieli dzwigdw oraz podmiotdw Swiadczacych ustugi w zakresie konserwacii.

Broszura zawiera oméwienie dyrektywy dzwigowej i jgj zastosowania, ukazuje powigzania wspomnianej dyrektywy
zinnymi dyrektywami majgcymi zastosowanie do dzwigow, prezentuje wytyczne utatwiajgce spefnienie zasadniczych
wymagan dyrektywy dzwigowej w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa w oparciu o procedury oceny zgodnosci
i normy zharmonizowane, przedstawia reguty dotyczace oznakowania CE; ponadto w broszurze wyjasnia sig, jak
przygotowaé dokumentacje techniczng i deklaracje zgodnosci WE na dzwigi i elementy bezpieczenstwa dzwigdw.

1.3. Cel dyrektywy dzwigowej

Dyrektywa dzwigowa umozliwia harmonizacje ustawodawstwa poszczegdinych paristw czionkowskich
w celu tworzenia i podtrzymywania rynku wewnetrznego Europejskiego Obszaru Gospodarczego (EOG).
Innym fundamentalnym celem dyrektywy jest ochrona zdrowia ludzkiego oraz bezpieczenstwo cztowieka.
Tym samym dyrektywa stuzy dwojakiemu celowi: z jednej strony ma umozliwia¢ swobodny obrét dzwigami
i elementami bezpieczenstwa dzwigéw na rynku wewnetrznym UE, z drugiej natomiast — ma zapewnic, by
tego rodzaju wyroby zapewniaty wysoki poziom ochrony zdrowia i bezpieczenstwa ludzi.

2. Informacje podstawowe o dyrektywie dzwigowej
i polskim ustawodawstwie dotyczacym dzwigow

2.1. Informacje podstawowe o dyrektywie dzwigowej

Pierwszym europejskim aktem prawnym regulujgcym kwestie bezpieczenstwa dzwigéw o napedzie
elektrycznym byta Dyrektywa 84/529/EWG. Byta ona kilkakrotnie modyfikowana, w szczegdlnosci przez
Dyrektywe 90/486/EWG, na mocy ktdrej poszerzono zakres Dyrektywy 84/529/EWG o dzwigi 0 napedzie
hydraulicznym. Wspomniane powyzej wczeshiejsze dyrektywy zostaty uchylone z dniem 1 lipca 1999 r.,
gdy mocy obowigzujgcej nabraty postanowienia nowej dyrektywy dzwigowej 95/16/WE.

Dyrektywa dzwigowa 95/16/WE opiera sie na postanowieniach Traktu Wspdlnoty Europejskiej, ktory
umozliwia Radzie podejmowanie krokdw stuzacych harmonizacji ustawodawstwa krajowego panstw czton-
kowskich w celu zapewnienia swobodnego przeptywu towardw na wspdlnym rynku. Dyrektywa dotyczy

" Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady z dn. 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca Dyrektywe 95/16/WE
(przeksztatcenie) (Dz.Urz. UE L 157 z 9.6.20086, str 24).
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projektowania, produkcji, montazu, instalacji, wprowadzania do obrotu i przekazywania do eksploatacji dZzwi-
gow i elementdw bezpieczenstwa dzwigdw, a tym samym ma zastosowanie wytgcznie do nowych wyrobdw.
W dyrektywie dzwigowej wymaga sie, aby podmiot instalujgcy dzwig zaprojektowat go w taki sposdb, by
prace konserwacyjne i kontrolne oraz akcje ratunkowe mogly by¢ przeprowadzane w sposob bezpieczny.

W dyrektywie dzwigowej podmioty instalujgce dzwigi oraz producenci elementdw bezpieczeristwa
dzwigdw moga znalez¢ szeroki wachlarz procedur oceny zgodnosci opartych na tak zwanych modutach
obejmujgcych projektowanie, produkcje, montaz, instalacje oraz kontrole koricowa dzwigdw, a takze
projektowanie i produkcje elementéw bezpieczeristwa dzwigow.

Z kolei kwestie konserwacji i bezpieczenstwa uzytkowanych dzwigdw lezg wytacznie w gestii paristw
cztonkowskich. Jednoczesnie z przyjeciem dyrektywy dzwigowej problem bezpieczeristwa uzytkowanych
dzwigdw zostat ujety w zaleceniu Komisji 95/216/WE z dnia 8 czerwca 1995 r. Poniewaz jest to zalecenie,
nie jest wigzace dla panstw czionkowskich — kazde z nich moze wprowadzi¢ w zycie zalecenie wedtug
wiasnego uznania, biorgc pod uwage sytuacje na wtasnym terytorium.

2.2. Informacje podstawowe o polskim ustawodawstwie dotyczacym wprowadzania
dzwigéw do obrotu

Dyrektywa dzwigowa zostata przeniesiona do polskiego ustawodawstwa za pomoca:

* Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagar
dla dzwigéw i ich elementow bezpieczenstwa (Dz.U. z 2005 r. Nr 263, poz. 2198),

e Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 5 listopada 2008 r. zmieniajgcego rozporzadzenie
w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigdw i ich elementéw bezpieczenstwa (Dz.U. z 2008 .,
Nr 203, poz. 1270).

Dyrektywa powinna by¢ stosowana w powigzaniu z polskim prawem dotyczacym oceny zgodnosci:

e Ustawaz dnia 30 sierpnia2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r. Nr 166 poz. 1360z pdzn.zm.),
Tekst jednolity: Dz.U. z 2010 r., Nr 138, poz. 935 z pézn. zm.

W Polsce organem odpowiedzialnym za wdrazanie dyrektywy dzwigowej jest Ministerstwo Gospo-
darki, plac Trzech Krzyzy 3/5, 00-507 Warszawa (http://www.mg.gov.pl).

2.3. Nadzér rynku w Polsce
Organami odpowiedzialnymi za nadzér rynku wyrobdw podlegajacych dyrektywie dZzwigowej sg w Polsce:

e Parstwowa Inspekcja Pracy (http.//www.pip.gov.pl)
e Urzad Ochrony Konkurengji i Konsumentoéw (http.//www.uokik.gov.pl)

3. Zakres dyrektywy dzwigowej
3.1. Zakres dyrektywy

O Ninigisza dyrektywa odnosi sie do dzwigdw Stale obstugujgcych budynki i konstrukcje, jak rowniez do
elementdw bezpieczenstwa uzywanych w takich dzwigach, wymienionych w zataczniku IV. (Artykut 1 (1))

O Ninigjszej dyrektywie podlegajg dzwigi poruszajgce sie po okreslonym torze, nawet jesli nie poruszajg
sie wzdtuz sztywnych prowadnic (na przyktad dzwigi z napedem nozycowym). (Artykut 1 (2))
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Dyrektywa dzwigowa ma zastosowanie do dzwigdw po raz pierwszy wprowadzanych do obrotu i przeka-
zywanych do eksploatacji. A zatem dotyczy ona nowych dzwigdw. Pojecie ,nowe dZzwigi” - z zastrzezeniem
postanowien dyrektywy dzwigowej — obejmuije:

e dzwigi instalowane w nowych budynkach,

e dzwigi instalowane w istniejgcych budynkach,

e dzwigi instalowane w istnigjgcych szybach w celu zastgpienia dotychczas uzytkowanych dzwigow,

réwniez w sytuacji gdy dotychczasowe prowadnice i ich mocowania zostang zachowane.

Dyrektywa dzwigowa ma zastosowanie rowniez do elementdw bezpieczenstwa dzwigéw. Inne kompo-
nenty —nawet jesli odgrywajg istotna role w zapewnianiu bezpieczenstwa instalacji dzwigowej — nie podle-
gajg, jako takie, postanowieniom dyrektywy, jednak ich zgodno$¢ musi zosta¢ oceniona razem z instalacja
dzwigowa, do ktdrej zostaty wigczone. W przypadku koniecznosci modernizacji dzwigow wprowadzonych
do obrotu przed wejsciem w zycie dyrektywy dzwigowej nalezy stosowaé elementy bezpieczenstwa spet-
niajgce wymagania dyrektywy. Oto elementy bezpieczenstwa objete dyrektywa:

* urzadzenia zamykajace drzwi przystankowe,

e urzadzenia zapobiegajace spadkom, okreslone w podpunkcie 3.2 zatgcznika |, ktdre zapobiegaja

swobodnemu spadkowi kabiny Iub jej niekontrolowanemu ruchowi w gore,

e ograniczniki predkosci,

® amortyzatory:

-z kumulacja energii (z charakterystyka nieliniowa lub z ttumieniem ruchu powrotnego),
- rozpraszajgce energie,

e czesci zabezpieczajace w sitownikach hydraulicznych uktadéw napedowych, gdy spetniaja one role

urzadzer zapobiegajgcych spadkom,

e clektryczne czesci zabezpieczajgce w postaci przefacznikdw bezpieczeristwa zawierajgcych elek-

troniczne czesci sktadowe.

3.2. Wylaczenia z dyrektywy

Aktualny zakres wytaczen z Dyrektywy 95/16/WE podano w pkt 3.3, okreslajacym jej zmiany wprowa-
dzone art. 24 Dyrektywy 2006/42/WE.

3.3. Poprawki do dyrektywy dzwigowej

Nowa dyrektywe maszynowa 2006/42/WE przyjeto 17 maja 2006 r.; w Polsce obowigzuje ona od
29 grudnia 2009 r. wraz z poprawka zawarta w Artykule 24. Poprawke wprowadzono ze wzgledu na
koniecznos¢ doktadniejszego rozgraniczenia zakresow dyrektywy dzwigowej i dyrektywy maszynows.

Wspomniana poprawka (Artykut 24 Dyrektywy 2006/42/WE) ma nastepujgce brzmienie (zmiany
podkreslono):

Do dyrektywy dzwigowej 95/16/WE wprowadzono nastepujace poprawki:

1. W artykule 1. ustepy 2 i 3 zastepuje sie nastepujgcym tekstem:

Ustep 2:

,Do celdw niniejszej dyrektywy »dzwig« 0znacza urzadzenie podnoszgce obstugujgce okreslone pozio-

my, wyposazone w podstawe fadunkowa poruszajacg sig wzaftuz sztywnych prowadnic nachylonych

do poziomu pod katem wigkszym niz 15 stopni, przeznaczone do transportu:

® 0S0Db,

® 0SOb i fadunkdw,

* wylgcznie fadunkow, jesli podstawa fadunkowa jest dostepna (to znaczy jesli cztowiek moze wejsc
na nig bez trudnosci) i wyposazona w urzgdzenia sterujgce umieszczone w obrebie podstawy
fadunkowej lub w zasiegu osoby bedacej wewnatrz podstawy fadunkowe.
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Urzadzenia podnoszace poruszajace sig po okreslonym torze, nawet jesli nie poruszajg sie po sztyw-
nych prowadnicach, uznaje sig za dzwigi objete zakresem ninigjszej dyrektywy.
»Podstawa fadunkowa« oznacza czesc¢ dzwigu, w ktorej umieszcza sie ludzi lub tadunki w celu ich

podnoszenia lub opuszczania.

Ustep 3:
Ninigjsza dyrektywa nie ma zastosowania do:

urzadzeri podnoszacych o predkosci nieprzekraczajacej 0,15 m/s

dzwigdw (wind) budowlanych,

kolejek linowych, w tym kolejek linowych naziemnych,

dzwigdw specjalnie zaprojektowanych i wykonanych na potrzeby wojska lub policji,
urzadzen podnoszacych, z ktdrych mozna prowadzic prace,

gomiczych urzgdzeri wyciggowych,

urzadzeri podnoszacych przeznaczonych do podnoszenia artystow podczas wystepdw arty-

stycznych,
urzgdzen podnoszgcych stanowigcych wyposazenie srodkdw transportu,

urzgdzen podnoszacych pofgczonych z maszynami i stuzacych wytacznie do dostepu do migjsc
pracy, w tym punktdw konserwacyjnych i kontrolnych maszyny.

kolei zebatych,

schodow i chodnikéw ruchomych.”

2. Zalgcznik |, punkt 1.2 otrzymuje brzmienie:

1.2.,

Podstawa tadunkowa

Podstawa fadunkowa w kazdym dzwigu musi by¢ kabina. Kabina ta musi by¢ zaprojektowana
i wykonana tak, aby zapewnic¢ przestrzeni oraz wytrzymatoS¢ odpowiadajgcg dopuszczalnej

liczbie 0sob i udzwigowi ustalonemu przez instalatora dzwigu.

W przypadku gdy dzwig jest przeznaczony do transportu 0s6b i tam, gdzie jego wymiary na to pozwa-
laj, kabina musi byc zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby jej konstrukcja nie uniemoZiiwiafa
ani nie utrudniafa osobom niepeinosprawnym dostgpu do nigj i uzytkowania jej oraz aby umoZziiwic
wszelkie odpowiednie przystosowanie kabiny w celu ufatwienia tym osobom korzystania z nigj.”

3.4. Definicje pojeé

Pojecia stosowane w dyrektywie dzwigowej maja nastepujace znaczenie:

O Dzwig oznacza urzadzenie obstugujgce okreslone poziomy, wyposazone w kabine poruszajaca sie
wzdtuz sztywnych prowadnic nachylonych do poziomu pod katem wigkszym niz 15 stopni, prze-
znaczone do transportu:

1. 0sdb,

2. 0s6b i tadunkdw,

3. wytacznie tadunkow, jesli kabina jest dostepna (to znaczy jesli cztowiek moze wejs¢ do niej bez
trudnosci) i wyposazona w urzadzenia sterujgce umieszczone wewnatrz kabiny lub w zasiegu
0soby bedacej wewnatrz kabiny.

Przyktadem dzwigu moze by¢ winda przeznaczona do transportu oséb w wielorodzinnym budynku

mieszkalnym lub w budynku o przeznaczeniu komercyjnym.

O Element bezpieczenstwa oznacza komponent wedtug wykazu w zatgczniku IV dyrektywy,

O Wzorzec dzwigu oznacza dzwig reprezentatywny, ktorego dokumentacja techniczna ukazuje spo-
sob, w jaki beda spetniane zasadnicze wymagania bezpieczenstwa w dzwigach, ktére odpowiadajg
wzorcowi dzwigu okreslonemu przez parametry obiektywne i ktére zawierajg identyczne elementy
bezpieczenstwa.
~Wzorzec dzwigu” staje sie istotny, w sytuaciji gdy podmiot instalujgcy zdecyduije sie na procedure
badania typu WE na etapie projektowania. W takim przypadku projekt dZzwigu moze obejmowac



9 Dyrektywa dzwigowa

instalacje dzwigu reprezentatywnego oraz szereg instalacji dzwigowych wywodzacych sie z pod-
stawowego projektu. Warianty moga obejmowac rézne parametry, takie jak: liczba oséb, obcigzenie
nominalne, wielkos¢ kabiny, liczba obstugiwanych kondygnacji. W takim przypadku w specyfikaciji
technicznej nalezy poda¢ zakres (dopuszczalnych) wahar oraz maksymalne i minimalne wartosci
przewidziane w projekcie dzwigu, dla ktérego przeprowadzono badanie typu.

O Wprowadzenie dzwigu do obrotu nastepuje, w sytuacji gdy podmiot instalujgcy po raz pierwszy
udostepnia dzwig uzytkownikowi.

O Instalator dzwigu (podmiot instalujacy) oznacza osobe fizyczng lub prawng, ktéra bierze odpo-
wiedzialnos¢ za projekt, wykonanie, zainstalowanie oraz wprowadzenie do obrotu dzwigu i ktéra
umieszcza oznakowanie CE oraz sporzadza deklaracje zgodnosci WE.

Jesli podmiot instalujgcy dzwig wykona element bezpieczenstwa w celu wbudowania go w instalo-
wanym przez siebie dzwigu, zostanie uznany za producenta elementu bezpieczenstwa i bedzie miat
dokfadnie takie same obowigzki, jak producent elementdw bezpieczenstwa dzwigdw.

O Producent elementow bezpieczenstwa oznacza osobe fizyczng lub prawna, ktéra bierze
odpowiedzialno$¢ za projektowanie i wytwarzanie elementdw bezpieczenstwa i ktéra umieszcza
oznakowanie CE oraz sporzadza deklaracje zgodnosci WE.

O Wiasciciel dzwigu oznacza osobe fizyczng lub prawna, ktdra ma prawo rozporzadzac dzwigiem i
ponosi odpowiedzialnos¢ za jego eksploatacje i uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

O Jednostka notyfikowana oznacza niezalezny podmiot dysponujacy systemem zapewnienia jakosci,
doswiadczeniem w branzy dzwigowsj, wykazujgcy sie profesjonalng uczciwoscig i kompetencjami
technicznymi, wyznaczony przez panstwo czionkowskie Unii Europejskiej.

3.5. Tres¢ dyrektywy dzwigowej

Dyrektywa sktada sie z czterech rozdziatdw zawierajgcych siedemnascie artykutdw oraz z czternastu
zatgcznikow.

Rozdziat |: Zakres dyrektywy, wprowadzanie do obrotu i swobodny przeptyw

zakres zastosowania,

definicje poje¢ stosowanych w dyrektywie,

wytgczenia z dyrektywy,

warunki wprowadzania dzwigdw i elementdw bezpieczenstwa do obrotu i przekazywania ich do eksploatacij,
spetienie zasadniczych wymagan w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa,

zastosowanie norm zharmonizowanych utatwiajgcych spetnienie zasadniczych wymagan w zakresie
zdrowia i bezpieczeristwa oraz domniemanie zgodnosci z postanowieniami dyrektywy,
mankamenty norm zharmonizowanych oraz rola Statego Komitetu dziatajacego przy Komisji Europejskie,
e klauzula ochronna (bezpieczenstwa) zwigzana z wprowadzaniem dzwigdw do obrotu i przekazywa-
niem ich do eksploataci.

Rozdziat Il: Procedura oceny zgodnosci

procedury oceny zgodnosci,

umieszczanie oznakowania CE na dzwigach i elementach bezpieczeristwa dzwigow,
sporzadzanie deklaracji zgodnosci WE,

notyfikowanie (zgfaszanie) jednostek oceniajacych zgodnosc — jednostek notyfikowanych — do Komisji
Europejskiej.

Rozdziat lll: Oznakowanie CE
® umieszczanie oznakowania CE,
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e niewtasciwe wykorzystanie oznakowania CE i dziatania podejmowane na rynku przez panstwa
cztonkowskie.

Rozdziat IV: Przepisy koricowe

¢ zgtaszanie Komisji Europejskiej przez panstwa czionkowskie zastosowania klauzuli bezpieczenstwa
i podjetych dziatan,

e adresowanie dyrektywy do panstw cztonkowskich, ktdre maja obowigzek wdrozy¢ ja do ustawo-
dawstwa krajowego.

Zatgcznik I: Zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa dotyczace projektowania
i konstrukcji dzwigéw oraz elementow bezpieczenstwa

® uwagi wstepne,

przepisy ogolne (zastosowanie dyrektywy maszynowej, kabina, sposoby zawieszenia i sposoby
podparcia, kontrola obcigzenia, zespdt napedowy, urzadzenia do sterowania dzwigiem),
zagrozenia dla oséb poza kabing,

zagrozenia dla 0séb znajdujgcych sie w kabinie,

inne zagrozenia,

oznaczenia,

instrukcije obstugi.

Zatacznik |I: Deklaracja zgodnosci WE

e tres¢ deklaracji zgodnosci WE dotyczacej elementow bezpieczenstwa,
e tres¢ deklaracji zgodnosci WE dotyczacej zainstalowanych dzwigow.

Zatacznik lll: Oznakowanie zgodnosci CE

¢ |ogo (graficzny obraz) oznakowania CE,
® ograniczenia w stosowaniu logo CE.

Zatacznik IV: Wykaz elementdw bezpieczenstwa wspomnianych w artykule 1(1) oraz artykule 8(1)

Zatacznik V: Badanie typu WE (modut B)

e badanie typu, jakiemu poddawane sg elementy bezpieczenstwa,

e badanie typu, jakiemu poddawane sg dzwigi

(procedura, zastosowanie, zawarto$¢ dokumentacii technicznej, dziatania wykonywane przez jednostke
notyfikowang, zakres odpowiedzialnosci podmiotu instalujgcego dzwig oraz producenta elementéw
bezpieczenstwa).

Zatacznik VI: Kontrola koricowa
e procedury realizowane przez podmiot instalujgcy dzwig oraz wybrang jednostke notyfikowana.

Zatacznik VII: Minimalne kryteria, jakie powinny zostaé wziete pod uwage przez panstwa czionkowskie
przy notyfikowaniu jednostek

kompetencie jednostki i jej personelu,

bezstronnos¢ personelu,

ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej za btedy popetniane w trakcie prowadzonej dziatalnosci,
przestrzeganie tajemnicy zawodowej w odniesieniu do informacii uzyskanych w trakcie wykonywania
zadan.
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Zatacznik VIII: Zapewnienie jakosci wyrobu (modut E - dla elementéw bezpieczenstwa)

elementy bezpieczenstwa muszg by¢ zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE,
ocena systemu zapewnienia jakosci stosowanego przez producenta elementdw bezpieczenstwa,
zawartos¢é dokumentaciji systemu zapewnienia jakosci,

rola jednostki notyfikowanej w ocenianiu i nadzorowaniu systemu zapewnienia jakosci stosowanego
przez producenta elementéw bezpieczerstwa.

Zatacznik IX: Petne zapewnienie jakosci (modut H — dla elementéw bezpieczenstwa)

stosowanie zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci w projektowaniu, produkcii, testowaniu
i kontroli koncowej elementéw bezpieczenstwa,

zawartos¢ dokumentacji systemu zapewnienia jakosci,

rola jednostki notyfikowanej w ocenianiu i nadzorowaniu systemu zapewnienia jakosci stosowanego
przez producenta elementéw bezpieczerstwa,

obowigzek przechowywania i udostepniania dokumentacji technicznej,

jezyk dokumentaciji i korespondencji dotyczacej procedur petnego zapewnienia jakosci.

Zatacznik X: Weryfikacja jednostkowa (modut G)

rola jednostki notyfikowanej w weryfikacji jednostkowej dzwigu,

zawartos¢ dokumentacji technicznej dzwigu,

wydanie lub odmowa wydania certyfikatu zgodnosci,

jezyk certyfikatu zgodnosci, dokumentacji oraz korespondencji zwigzanej z procedurami weryfikacji
jednostkowe;.

Zatacznik XI: Wyrywkowa kontrola zgodnosci z typem (modut C — dla elementéw bezpieczenstwa)

elementy bezpieczenstwa musza by¢ zgodne z typem opisanym w certyfikacie typu WE,

rola jednostki notyfikowanej w kontrolowaniu elementéw bezpieczenstwa w losowo wybranych
odstepach czasu,

jezyk dokumentaciji oraz korespondencji zwigzanej z procedurami kontroli wyrywkowej.

Zatacznik XII: Zapewnienie jakosci wyrobu w przypadku dzwigéw (modut E)

zainstalowany dzwig musi by¢ zgodny z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE,

ocena systemu zapewnienia jakosci stosowanego przez podmiot instalujgcy dzwig,

zawartosé dokumentacji systemu zapewnienia jakosci,

rola jednostki notyfikowanej w ocenianiu i nadzorowaniu systemu zapewnienia jakosci stosowanego
przez podmiot instalujgcy dzwig.

Zatacznik XlII: Petne zapewnienie jakosci w przypadku dzwigdéw (modut H)

stosowanie zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci w projektowaniu, produkcji, montazu,
instalowaniu, testowaniu i kontroli koncowej dzwigdw,

zawartos¢ dokumentacji systemu zapewnienia jakosci,

rola jednostki notyfikowanej w ocenianiu i nadzorowaniu systemu zapewnienia jakosci stosowanego
przez podmiot instalujgcy dzwig,

obowigzek przechowywania i udostepniania dokumentacji technicznej,

jezyk dokumentagiji i korespondencii dotyczacej procedur petnego zapewnienia jakosci.

Zatacznik XIV: Zapewnienie jakosci produkcji (modut D - dla dzwigdow)

stosowanie zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci w produkcii, instalowaniu, testowaniu
i kontroli koricowej dzwigdw,
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e zawartos¢ dokumentacji systemu zapewnienia jakosci,

e rola jednostki notyfikowanej w ocenianiu i nadzorowaniu systemu zapewnienia jakosci stosowanego
przez podmiot instalujgcy dzwig,

e obowigzek przechowywania i udostepniania dokumentagcji technicznej,

e jezyk dokumentacji i korespondenciji dotyczacej procedur zapewnienia jakosci.

4. Powigzania z innymi dyrektywami

Dzwigbéw moga dotyczy¢ takze inne dyrektywy obejmujace szczegdine rodzaje ryzyka. Dyrektywa dzwi-
gowa nie ma zastosowania w stosunku do rodzajow ryzyka objetych innymi szczegdlinymi dyrektywami.

Dyrektywa dzwigowa jest powigzana z nastepujgcymi dyrektywami:

e dyrektywag maszynowa (2006/42/WE),

e dyrektywg o kompatybilnosci elektromagnetycznej (2004/108/WE),

e dyrektywa niskonapieciowa (2006/95/WE),

e dyrektywg o wyrobach budowlanych (89/106/EWG),

e dyrektywa 0 odpowiedzialnosci za produkty wadliwe (85/374/EWG zmieniona Dyrektywa 99/34/WE).

Dzwigi znajdujace sie w uzytkowaniu podlegajg dodatkowym przepisom.

4.1. Dyrektywa maszynowa

Jedli zagrozenie zwigzane z dzwigami lub elementami bezpieczenstwa dzwigdw jest objete zasadniczy-
mi wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa okreslonymi w zatgczniku | dyrektywy dzwigowej,
wowczas wymagania dyrektywy dzwigowej majg charakter nadrzedny. W punkcie 1.1 zatgcznika | dyrek-
tywy dzwigowej mowi sie o tym, ze w przypadku wszystkich zagrozen, ktdre nie sg ujete w zasadniczych
wymaganiach w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa okreslonych w zatgczniku | dyrektywy dzwigowej, sto-
suje sie zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa okreslone w zafaczniku | dyrektywy
maszynowej. Zasadnicze wymagania okreslone w punkcie 1.1.2 zatgcznika | dyrektywy maszynowej maja
zastosowanie obligatoryjne w kazdym przypadku.

4.2. Dyrektywa o kompatybilnosci elektromagnetycznej

W przypadku dzwigéw dyrektywa o kompatybilnosci elektromagnetycznej (dyrektywa EMC) ma zasto-
sowanie w zakresie wymagan ochronnych zwigzanych z emisja promieniowania elektromagnetycznego.
Instalator moze zastosowac normy zharmonizowane, by spetni¢ zasadnicze wymagania dyrektywy EMC.
Jesli instalator nie zastosowat norm zharmonizowanych lub zastosowat je tylko czesciowo, wowczas musi
sporzadzi¢ dokumentacije techniczng, by wykazac¢ zgodnosc wyrobu z dyrektywg EMC. Kompatybilnosci
elektromagnetycznej dzwigéw dotycza dwie normy zharmonizowane: EN 12015 oraz EN 12016.

4.3. Dyrektywa niskonapieciowa

Czesci elektryczne dzwigdw sg wykluczone z zakresu dyrektywy niskonapieciowej (dyrektywy LVD),
jednakze zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa okreslone w punkcie 1.5.1 dyrek-
tywy maszynowej dotyczace zapobiegania zagrozeniom o charakterze elektrycznym majg zastosowanie
do dzwigdw. W rezultacie osprzet elektryczny dzwigdw i elementdw bezpieczenstwa dzwigdw — aczkol-
wiek jako taki nie podlega on dyrektywie LVD — musi by¢ zgodny z celami bezpieczeristwa okreslonymi
w zatgczniku | dyrektywy LVD.
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4.4. Dyrektywa o wyrobach budowlanych

Dyrektywa dzwigowa byta przyjeta pdzniej niz dyrektywa o wyrobach budowlanych (CPD). Zasadnicze wy-
magania okreslone w dyrektywie CPD, a nie ujete w dyrektywie dzwigowej, maja zastosowanie do dzwigow.
Dyrektywa dzwigowa ma w zatozeniu obejmowaé wszystkie rodzaje powodowanego przez dzwigi ryzyka, na ktdre
narazeni sg uzytkownicy dzwigdw oraz osoby przebywajgce w obiektach, gdzie dzwigi sg zainstalowane. Wynika
z tego, ze zasadnicze wymagania dyrektywy dzwigowej powinny obejmowaé wszystkie stosowne wymagania
dyrektywy o wyrobach budowlanych. Dlatego w praktyce dyrektywa CPD nie ma zastosowania do dzwigdw.

4.5. Dyrektywa o odpowiedzialnos$ci za produkty wadliwe

Dyrektywa ma zastosowanie do wszystkich wyrobdw. Stwarza ona silng motywacje do gwarantowania
bezpieczenstwa wyrobdw. W interesie producentdéw, importerdw, dystrybutordw i podmiotdw instalujgcych
(dzwigi) lezy dostarczanie bezpiecznych wyrobdw, co pozwoli im uniknaé kosztéw odpowiedzialnosci za
produkty wadliwe powodujgce krzywde ludziom lub szkody w mieniu.

4.6. Przepisy dotyczace dzwigéw w eksploataciji

Artykut 2(4) dyrektywy dzwigowej pozwala kazdemu panstwu cztonkowskiemu wprowadza¢ wiasne
przepisy odnosnie do konserwacii i kontroli dzwigdw w celu zapewnienia bezpieczeristwa uzytkownikow
oraz personelu konserwujacego i kontrolujgcego. W Polsce przepisami tymi sg ustawa o dozorze tech-
nicznym oraz akty wykonawcze do tej ustawy.

Niektdre wymagania w zakresie konserwagji i kontroli dZzwigdw zainstalowanych w miejscach pracy moga
by¢ wigczone do krajowych przepiséw wdrazajgcych Dyrektywe 2009/104/WE dotyczaca minimalnych
wymagan BHP przy uzytkowaniu maszyn.

Opublikowana w dniu 3 pazdziernika 2009 r. w Dzienniku Urzedowym WE nr L 260 Dyrektywa 2009/104/
WE ujednolica przepisy Dyrektyw 89/655/EWG oraz 95/63/WE, 2001/45/WE i 2007/30/WE (ostatnia dy-
rektywa dotyczy wytacznie kwestii sprawozdawczosci z wykonania postanowien dyrektywy).

Dyrektywa 2009/104/WE weszta w zycie 23 pazdziernika 2009 r.

Przepisy Dyrektyw 89/655/EWG oraz 95/63/WE transponowano do prawa krajowego rozporzgdzeniem
Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagari dotyczacych bezpie-
czenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy (Dz.U. z2002r.
Nr 191, poz. 1596), a przepisy Dyrektywy 2001/45/WE transponowano do prawa krajowego rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzesnia 2003 r. zmieniajagcym rozporzadzenie
w sprawie minimalnych wymagari dotyczacych bezpieczeristwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn
przez pracownikow podczas pracy (Dz.U. 22003 r. Nr 178, poz.1745). Przepisy Dyrektywy 2007/30/WE oraz
Dyrektywy 2009/104/WE nie wymagaty zmiany przepiséw przedmiotowego rozporzagdzenia.

5. Zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa
5.1. Informacje ogodlne

Nowe podejscie ogranicza harmonizacje systemow prawnych do zasadniczych wymagan, spetnienie
ktérych lezy w interesie publicznym. Wymagania te dotyczg w szczegdlnosci ochrony zdrowia i bezpie-
czenstwa uzytkownikéw, a w niektorych przypadkach obejmuijg takze ochrone mienia lub srodowiska.

Zasadnicze wymagania maja w zatozeniu zapewnia¢ i gwarantowac wysoki poziom ochrony, totez mu-
szg zawiera¢ elementy konieczne do ochrony interesu publicznego. Wytyczaja cele, jakie nalezy osiggnac.
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Spetnienie zasadniczych wymagan jest obowiazkowe. Do obrotu mozna wprowadzaé, a do eksploatacii
przekazywac wytacznie wyroby zgodne z zasadniczymi wymaganiami. Zasadnicze wymagania sa funkcja
zagrozenia wiasciwego dla danego wyrobu i w taki wiasnie sposdb musza by¢ postrzegane i stosowane.

5.2. Zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa dotyczace
dzwigdw i elementow bezpieczenstwa w dzwigach

Wspomniane w nagtowku zasadnicze wymagania sg przedstawione w zataczniku | dyrektywy dzwigo-
wej. Dotycza szczegdlnych zagrozen zwiazanych z dzwigami oraz elementami bezpieczeristwa dzwigow.
Pierwszym krokiem, jaki musi podja¢ podmiot instalujacy dzwig lub producent elementu bezpieczenstwa,
jest rozpoznanie wszystkich zagrozen zwigzanych z jego wyrobem, a tym samym ustalenie, ktdre zasadnicze
wymagania maja zastosowanie do tego wyrobu. Po identyfikacji zagrozen zwigzanych z uzytkowaniem
wyrobu oraz odniesieniu ich do zasadniczych wymagan majgcych zastosowanie podmiot instalujgcy
dzwig lub producent elementu bezpieczenstwa musi oceni¢ stopien zagrozenia. Aby okreslic, jakie srodki
bezpieczerstwa beda konieczne, nalezy wzia¢ pod uwage zaréwno zagrozenia pojawiajace sie w trakcie
normalnego uzytkowania wyrobu, jak i dajace sie przewidzie¢ niewtasciwe uzytkowanie.

Podmiot instalujgcy lub producent moga swobodnie wybrac¢ srodki pozwalajace spemi¢ wymagania
zasadnicze dyrektywy w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa (Zatacznik I). Co sie tyczy elementéw bezpie-
czenstwa, to — z pewnymi wyjgtkami — zasadnicze wymagania nie dotycza ich bezposrednio. Elementy te
musza by¢ projektowane i produkowane tak, aby umozliwic spetnienie stosownych zasadniczych wymagarn
przez dzwigi, w ktérych elementy sa instalowane. Producenci elementéw bezpieczenstwa musza zatem
jednoznacznie okresli¢ cechy i parametry dzwigdw, w ktdrych elementy te moga by¢ instalowane. Z drugiej
strony, podmiot instalujgcy dZzwig ponosi petng odpowiedzialnos¢ za wbudowanie w dzwig odpowiednich
elementdw bezpieczenstwa, by cata instalacja dzwigowa spetniata zasadnicze wymagania dyrektywy.

Zatgcznik | dyrektywy dzwigowej zaczyna sie od uwag wstepnych, w ktérych mowi sie o tym, jak nalezy
stosowac wymagania zasadnicze w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa. Zalgcznik | sktada sie z szesciu
rozdziatéw, nie liczac uwag wstepnych.

Oto rozdzialy zatacznika:

¢ Przepisy ogolne mowigce o zastosowaniu dyrektywy maszynowej, kabinie (Czyli podstawie tadunkowej

— zgodnie z poprawka), sposobach zawieszenia i sposobach podparcia, kontroli obcigzenia (réwniez
nadmiernej predkosci), zespole napedowym (naped dzwigu) oraz urzadzeniach do sterowania dzwigiem,

e Zagrozenia dla oséb poza kabina — powodowane przez instalacje dzwigowe,

e Zagrozenia dla oséb znajdujacych sie w kabinie — powodowane przez instalacje dzwigowe,

* Inne zagrozenia — omawia sie tutaj drzwi przystankowe, przeciwwagi i masy réwnowazace, kabine,

Srodki facznosci oraz obwody sterowania dzwigiem,

¢ Oznaczenia - w tym rozdziale opisane sg o0znaczenia umieszczane na dzwigu,

¢ Instrukcja obstugi - rozdziat zawiera opis dokumentaciji, jaka musi zostac przekazana wraz z dzwi-

giem i elementami bezpieczenstwa.

5.3. Obecny poziom wiedzy technicznej

W niektorych przypadkach osiggniecie petnej zgodnosci z pewnymi zasadniczymi wymaganiami w za-
kresie zdrowia i bezpieczenstwa moze nie byé mozliwe przy obecnym stanie wiedzy technicznej. Wow-
czas podmiot instalujgcy dzwig lub producent elementu bezpieczenstwa musi dazy¢ do realizacji celéw
wytyczonych w zasadniczych wymaganiach w mozliwie jak najwiekszym stopniu.

,Obecny stan wiedzy technicznej” jest to poziom wiedzy istniejacy w czasie projektowania i produkowania
lub instalowania wyrobu. Rozwigzania odpowiadajace obecnemu stanowi wiedzy technicznej wykorzystuja
najnowsze technologie dostepne w danym czasie pod warunkiem racjonalizacji kosztow.
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6. Normy zharmonizowane

6.1. Co to jest norma zharmonizowana?

Norma zharmonizowana to specyfikacja techniczna przyjeta przez jedng z europejskich instytucii
normalizacyjnych. Gdy norma zharmonizowana zostanie przyjeta, musi zosta¢ wdrozona do zbioru norm
krajowych panstw cztonkowskich. Wowczas wszystkie dotychczas obowigzujgce normy dotyczace tego
samego zagadnienia muszg zosta¢ wycofane. Spefnienie wymagari norm zharmonizowanych zapewnia
domniemanie zgodnosci z odpowiednimi zasadniczymi wymaganiami dyrektywy.

6.2. Domniemanie zgodnosci

Norma zharmonizowana zapewnia domniemanie zgodnosci z obejmowanymi przez siebie zasadniczymi
wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczeristwa. Domniemywa sie, ze wyrdb (dzwig lub element bezpie-
czenstwa) zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z normag zharmonizowang jest zgodny z zasadniczymi
wymaganiami objetymi dang norma, o ile w danym przypadku prawo nie stanowi inaczej. Zastosowanie
norm zharmonizowanych zapewniajgcych domniemanie zgodnosci jest zawsze dobrowolne.

6.3. Normy zharmonizowane dla dzwigéw

Wigkszos¢ norm zharmonizowanych dotyczacych dzwigdw jest opracowywana przez Comité Euro-
péen de Normalisation (CEN - Europejski Komitet Normalizacyjny). Wymagania (specyfikacje) dotyczace
dzwigdw znajduja sie w grupie norm PN-EN 81. Na grupe norm PN-EN 81 skfadaja sie normy dotyczace
dzwigdw objetych dyrektywa dzwigowa oraz normy dotyczace urzgdzen podnoszgcych objetych dyrektywa
maszynowa, a takze normy dotyczace urzadzen podnoszacych nieobjetych zadnymi przepisami unijnymi.
Najwazniejszymi normami w tej grupie sg normy PN-EN 81-1 oraz PN-EN 81-2.

6.4. Zastosowanie norm dotyczacych maszyn jako uzupeinienia do dyrektywy dzwigowej

Aby spefni¢ zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczerstwa okreslone w Zatgczniku | dy-
rektywy maszynowej i dzwigowej, podmioty instalujgce dzwigi moga zastosowac specyfikacje techniczne
zaczerpniete z odpowiednich norm zharmonizowanych. Moga to by¢:

e specyfikacje z norm zharmonizowanych dotyczacych dzwigdw, uzupetniajgce odpowiednie zasad-

nicze wymagania okreslone w dyrektywie maszynowej lub

* specyfikacje z norm zharmonizowanych dotyczacych maszyn.

W przypadku gdy zasadnicze wymaganie w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa jest uwzglednione w
konkretnej normie dotyczacej dzwigdw, norma ta ma moc nadrzedng w stosunku do analogicznego wy-
magania okreslonego w normach zharmonizowanych z dyrektywa maszynowa.

6.5. Specyfikacje alternatywne

Nawet jesli dane wymaganie w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa jest objete norma zharmonizowa-
ng, podmiot instalujgcy dzwig lub producent elementu bezpieczenstwa moze zastosowac alternatywne
specyfikacje. Dopuszcza sie takie rozwigzanie, by zapobiec sytuacji, w ktdrej normy techniczne statyby
sie przeszkoda we wdrazaniu nowatorskich rozwigzan technicznych nieuwzglednionych w trakcie opra-
cowywania normy zharmonizowanej.
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6.6. Grupy norm zharmonizowanych dotyczacych dzwigéw

Ponizej przedstawiamy grupy norm zharmonizowanych dotyczacych dzwigéw:

Numer normy zharmonizowanej

Tytut normy zharmonizowane;j

PN-EN 81-1

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw
- Czes¢ 1.: Dzwigi elektryczne

PN-EN 81-2

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw
- Czes¢ 2.: Dzwigi hydrauliczne

PN-EN 81-21

Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania dzwigow —
Czesc¢ 21.: Nowe dzwigi osobowe i towarowe w istniejgcych budynkach

PN-EN 81-28

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigdw —
Dzwigi osobowe i towarowe — Czes¢ 28.: Zdalne alarmowanie w dzwigach
osobowych i towarowych

PN-EN 81-58

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw
— Badania i proby — Czes¢ 58.: Préba odpornosci ogniowej drzwi
przystankowych

PN-EN 81-70

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow
- Szczegolne zastosowania dzwigdw osobowych i towarowych —
Czes¢ 70.: Dostepnosé dzwigéw dla oséb, w tym oséb niepetno-
sprawnych

PN-EN 81-71

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow
- Szczegolne zastosowania dzwigdw osobowych i towarowych —
Czes¢ 71.: Dzwigi odporne na wandalizm

PN-EN 81-72

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw
— Szczegolne zastosowania dzwigdw osobowych i towarowych —
Czesc¢ 72.: Dzwigi dla strazy pozarnej

PN-EN 81-73

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw
- Szczegdine zastosowania dzwigdw osobowych i towarowych —
Czesc¢ 73.: Funkcjonowanie dzwigéw w przypadku pozaru

PN-EN 12016

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna — Dzwigi, schody i chodniki
ruchome — Odpornosé

PN-EN 12385-3

Liny stalowe — Bezpieczenstwo — Czes¢ 3.: Informacje dotyczace
stosowania i konserwacii

PN-EN 12385-5

Liny stalowe — Bezpieczenstwo — Czes¢ 5.: Liny splotkowe dla dzwigéw

PN-EN 13015

Konserwacja dzwigow i schoddw ruchomych — Zasady opracowywania
instrukcji konserwacii

PN-EN 13411-7

Zakonczenia lin stalowych - Bezpieczenstwo — Czes¢ 7.: Symetryczne
nasadki klinowe

W odniesieniu do dzwigéw bedacych w eksploatacii, wprowadzonych do uzytkowania przed wejsciem
w zycie przepisow Dyrektywy 95/16/WE wymagajgcych podwyzszenia ich bezpieczenstwa, pomocna

moze by¢ norma:

e PN-EN 81-80: Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw — DZzwigi uzytkowa-
ne - Czes¢ 80.: Zasady poprawy bezpieczenstwa uzytkowanych dzwigdw osobowych i towarowych.
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7. Procedury oceny zgodnosci

7.1. Informacje ogodlne

Ocena zgodnosci dzieli sie na moduty, z ktdrych kazdy obejmuje pewng liczbe réznych procedur ma-
jacych zastosowanie do szerokiego wachlarza wyrobdw. Procedura zgodnosci bazujaca na modutach jest
realizowana bezposrednio przez zainteresowanego (instalatora, producenta) lub z udziatem strony trzeciej
(lednostki notyfikowanej) i obejmuje albo faze projektowania wyrobdw, albo faze produkgii, albo obie te
fazy. Moduty umozliwiaja wprowadzenie odpowiednich procedur, dzigki ktorym producenci moga wykazac
zgodnosc¢ wyrobu z postanowieniami dyrektywy. W kazdej dyrektywie Nowego Podejscia opisano zakres
i przebieg mozliwych do zastosowania procedur oceny zgodnosci, ktore majg zapewni¢ wymagany poziom
ochrony. Dyrektywy przewiduja zastosowanie réznych procedur w zaleznosci od kategorii wyrobdw, ktérych
dotycza, przy czym w dyrektywie okresla sie, czy producent ma swobode wyboru, czy tez w przypadku
wyrobow danej kategorii musi skorzysta¢ z procedury narzuconej przez dyrektywe. Wszystkie procedury
oceny zgodnosci opisane w dyrektywie dZzwigowej wymagaja udziatu jednostki notyfikowane;.

7.2. Procedura oceny zgodnosci zgodna z dyrektywa dzwigowa

Podmiot instalujgcy lub jego upowazniony przedstawiciel posiadajacy siedzibe na terytorium Unii Euro-
pejskiej moze wprowadzi¢ do obrotu dzwig, tylko w przypadku gdy dzwig ten jest zgodny z wymaganiami
dyrektywy dzwigowej. Podmiot instalujgcy/jego przedstawiciel musi:

* spenic¢ odpowiednie zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa okreslone w zataczniku |,
postepowac zgodnie z procedurg oceny zgodnosci przedstawiong w artykule 8,
zapewnic instrukcje uzytkowania, o ktdrej mowa w punkcie 6.2 zatgcznika |,
sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci WE, o ktorej mowa w artykule 8 i czesci B zatacznika |l,
umiesci¢ oznakowanie CE na kazdym dzwigu, zgodnie z artykutem 10 i zatgcznikiem |Il.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel posiadajgcy siedzibe na terytorium Unii Europejskiej
moze wprowadzi¢ do obrotu tylko takie elementy bezpieczenstwa dzwigu, ktdre sg zgodne z wymaganiami
dyrektywy dzwigowej. Producent/jego przedstawiciel musi:

¢ spetni¢ odpowiednie zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa okreslone w za-
taczniku | lub umozliwi¢ spetnienie zasadniczych wymagan przez dzwigi, w ktérych produkowane
przez niego elementy sg instalowane,
spemi¢ wymagania procedury oceny zgodnosci okreslonej w artykule 8,
zapewnic instrukcje uzytkowania, o ktdrej mowa w punkcie 6.1 zatgcznika |,
sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci WE, o ktorej mowa w artykule 8 i czesci A zatacznika Il
umiesci¢ oznakowanie CE na kazdym elemencie bezpieczenstwa dzwigu, zgodnie z artykutem 10
i zatgcznikiem |1,

7.3. Ocena zgodnosci elementéw bezpieczenstwa w dzwigach

Procedury oceny zgodnosci, z jakich moga korzystac producenci elementdw bezpieczeristwa, opisano
w artykule 8(1) dyrektywy dzwigowej. Mozna tam znalez¢ takze opis krokdw, jakie nalezy podjac przed
wprowadzeniem elementu bezpieczenstwa do obrotu. Procedury oceny zgodnosci stosowane w przypad-
ku elementdw bezpieczenstwa rézniag sie od siebie w zaleznosci od tego, jakiej fazy wytwarzania wyrobu
dotycza: projektowania czy produkcii.

Przed wprowadzeniem do obrotu elementéw bezpieczeristwa wymienionych w zataczniku IV dyrektywy
dzwigowej producent elementéw bezpieczeristwa lub jego upowazniony przedstawiciel z siedziba na terenie
Unii Europejskiej musi zrealizowaé jedno z ponizszych dziatan:
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e przediozy¢ model elementu bezpieczenstwa do badania typu, zgodnie z czescig A zalgcznika V,
i umozliwi¢ dokonanie kontroli produkciji przez jednostke notyfikowang, zgodnie z zatgcznikiem XI,
* przedtozy¢ model elementu bezpieczenstwa do badania typu, zgodnie z czescig A zatgcznika V,
i prowadzi¢ system zapewnienia jakosci wyrobu, zgodnie z zatgcznikiem VI,
e prowadzi¢ peten system zapewnienia jakosci, zgodnie z zatgcznikiem IX.
Na ponizszym diagramie pokazano procedury oceny zgodnosci mozliwe do zastosowania w przypadku
elementow bezpieczenstwa:

Projektowanie Produkcja

Zgodnos¢ z typem przy
badaniu wyrywkowym
Zatgcznik XI

Badanie typu WE

Wybdr dok
Zatacznik V (A) > ybor dokonany

przez producenta |
elementu

Wybdr dokonany

rzez producenta bezpieczenstwa — —

P e|§memu P I\ Zapewnienie jakosci

bezpieczenstwa wyrobu
Zpleczensiv | Zatacznik VIII

Petne zapewnienie jakosci I Zatgcznik IX
|

7.4. Ocena zgodnosci dzwigow

Procedury oceny zgodnosci, z jakich moga korzysta¢ podmioty instalujace dzwig, opisano w artyku-
le 8(2) dyrektywy dzwigowej. Mozna tam znalez¢ takze opis krokdw, jakie nalezy podja¢ przed wprowa-
dzeniem dzwigu do obrotu i przekazaniem go do eksploatacii. W przypadku kazdego dzwigu nalezy ocenic¢
zgodnos¢ projektu dzwigu z zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczeristwa okreslonymi
w dyrektywie oraz sprawdzi¢ zgodnos¢ instalacji dzwigu z zatwierdzonym projektem dzwigu. Procedury
oceny zgodnosci stosowane w przypadku dzwigéw roznig sie od siebie w zaleznosci od tego, jakiej fazy
wytwarzania wyrobu dotycza: projektowania czy produkgji.

Zanim dzwig zostanie wprowadzony do obrotu, musi zosta¢ poddany jednej z ponizszych procedur.

1. Jesli dzwig zostat zaprojektowany zgodnie z dzwigiem, ktory przeszedt badanie typu WE okreslone
w czesci B zatgcznika V, musi zosta¢ skonstruowany, zainstalowany i przebadany w oparciu o:
¢ kontrole koricowa okreslong w zataczniku VI lub
e system zapewnienia jakosci wyrobu okreslony w zatgczniku XII, lub
e system zapewnienia jakosci produkcji okreslony w zatgczniku XIV.

Procedury realizowane na etapach projektowania i produkcji z jednej strony oraz na etapach insta-
lowania i testowania z drugiej strony moga dotyczy¢ tego samego dzwigu.

2. Jesli dzwig zostat zaprojektowany zgodnie z dzwigiem wzorcowym, ktory przeszedt badanie typu okre-
Slone w czesci B zalgcznika V, musi zostac skonstruowany, zainstalowany i przebadany w oparciu o:

e kontrole koricowa okreslong w zataczniku VI lub
e system zapewnienia jakosci wyrobu okreslony w zatgczniku XII, lub
e system zapewnienia jakosci produkcji okreslony w zataczniku XIV.

3. Jesli dzwig zostat zaprojektowany zgodnie z dzwigiem objetym petnym systemem zapewnienia
jakosci okreslonym w zatgczniku Xill (przy czym wspomniany system musi by¢ uzupetniony o bada-
nie projektu, jesli projekt nie jest w petni zgodny z normami zharmonizowanymi), dzwig musi zostaé
zainstalowany, skonstruowany i przebadany w oparciu o:

e kontrole koricowa okreslong w zatgczniku VI lub
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e system zapewnienia jakosci wyrobu okreslony w zataczniku XIl, lub
e system zapewnienia jakosci produkciji okreslony w zatgczniku XIV.
4. Musi przejs¢ procedure weryfikacji jednostkowej okreslong w zatgczniku X; weryfikacje przeprowadza
jednostka notyfikowana.
5. Musi zostac objety petnym systemem zapewnienia jakosci, zgodnie z zatgcznikiem XIll, przy czym
wspomniany system musi by¢ uzupetniony o badanie projektu, jesli projekt nie jest w petni zgodny
Z normami zharmonizowanymi.
W przypadkach opisanych powyzej w punktach 1, 2 i 3 osoba odpowiedzialna za projektowanie musi
przekaza¢ osobie odpowiedzialnej za produkcje, instalacje i badanie wszelkie dokumenty i informacje
konieczne do zapewnienia bezpieczerstwa podczas pracy.

Na ponizszym schemacie pokazano procedury oceny zgodnosci dostepne w przypadku dzwigow:

Projektowanie Instalacja

Zatgcznik VI

Badanie typu WE

dzwigu lub dzwigu ~—
wzorcowego

I
I
I
| Kontrola koncowa
|
I
I

Zapewnienie
jakosci wyrobu

Zatgcznik V(B) Wybor dokonény Zatacznik XII**
przez podmipt
instalujgcy dZ]Nig
Petne zapewnienie i
jakosci+kontrol .
Wybor dokonany Jarg-séckltu(v(;?ag: / . Zape_wmeme .
rzez podmiot proje by | jakosci produkciji
 przéz podmiot koniecznosci) | Zatacznik XIV**
instalujgcy dzwig Zatacznik XIII* a
I

Petne zapewnienie jakosci + kontrolh projektu (w razie koniecznosci)
Zatgcznik XII*

|
|
Weryfikacja je1inostkovva Zatgcznik X




Dyrektywa dzwigowa

Ponizej zamieszczono ogdiny schemat procedur oceny zgodnos$ci przewidzianych w dyrektywie dzwigowej:

DZ\Mg zaprojekiowany zgodnie Z
, ktory przeszedt
badanie typu WE (zatacznik V)

v

Dzwig zaprojekibwany zgodnie z

%_’dzwigiem wzorcowym, ktéry
projektowe, przeszedt badanie typu WE
(zalacznik V)

DZwig zaprojektowany zgodnie z
dzwigiem objetym petnym
systemem zapewnienia jakosci
X, przy zym
system ten musi by¢ uzupeiniony
obadanie projektu w przypadku

N S Sz

normami zharmonizowanymi

Kortrola koricowa (zatacznik VI). Jednostka

sprawdza i p Ze diwig
q;ehna wymagania dyrsldywy Podmiot instalujacy
sporzadza deklaracje zgodnodei.

Zapewnienie jakoéci wyrobu (zalacznik XIJ).
Jednostka notyfikowana ocenia i nadzoruje system
jako$ci stosowany przez podmiot instalujacy.
Podmiot instalujacy sporzadza deklaracjg zgodn oéci.
MODULE

IZapewnienie jakosci produkcji (zatacznik XIV).
|Jednostka notyfikowana oceniai nadzoruje
system jakosci stosowany przez podmiot
instalujacy. Podmiot instalujgcy sporzadza
deklaracje zgodnosci.

MODUL D

PODMIOT INSTALUJACY (w
przypadku dawigéw),

PRODUCENT (w przypadku
elementéw bezpleczeristwa)

L Peine zapewnienie jakoéd (zalacznik XIll). Jednostka

Podmiot instalujgcy sporzadza deklarage zgodnosci.

Weryfikaga jednostkowa ( ik X). Jednostka notyfik
sprawdza i po$wiadcza, Ze dZwig spetnia wymagania dyrektywy. Y <
MODUL G

notyfikowana ocenia i nadzoruje system jako$d stosowany przez
podmiot instalujacy. Podmiot instaluja cy sporzadza dekaracje

zgodnosci. Jednostka notyfikowana sprawdza projekt, jesli nie jest
on w pelni zgodny z normami zharmonizowanymi.
MODUL Hbis

Zgodnoéé z typem przy kontrolach wyrywkowych (zatacznik X1).
Jednostka notyfikowana kontroluje wyroby w losowo wybranych

okresach czasu. Producent sporzadza deklarage zgodnosci.
MODUL C bis2

Zapwvnla'ue jako$d wyrobu (zalgcznik VIll). Jednostka
ia i nadzoruje system jakodd stosowany przez

gl pmduosn‘a Producent sporzadza dekaracje zgodnoéd.

MODULE

Petne zapewnienie jakosci (zatacznik IX). Jednostka
notyfikowana ocenia i nadzoruje system jakosd stosowany przez

8. Oznakowanie CE

8.1. Wzorzec oznakowania CE

Wzorzec oznakowania CE, jakie nalezy stosowaé, podano w zataczniku Il dyrektywy dzwigowej.

producenta. Producent sporzadza deklaracjg zgodnoéci.
MODUL H

Oznakowanie zgodnosci CE skfada sie z liter ,CE” 0 nastepujacym ksztatcie:




21 Dyrektywa dzwigowa

8.2. Zasady zwiagzane z oznakowaniem CE

Oznakowane CE jest to symbol wizualny oznaczajacy zgodnos$¢ wyrobu z wymaganiami wszystkich
dyrektyw unijnych majgcych zastosowanie do wyrobu, na ktérym oznakowanie to umieszczono. Oznako-
wanie CE umieszczone na wyrobie mozna rozumie¢ jako oswiadczenie osoby odpowiedzialngj, ktéra za
pomoca tego znaku deklaruje, ze:

e wyrdb jest zgodny ze wszystkimi przepisami unijnymi majacymi do niego zastosowanie,

* przeprowadzono odpowiednie procedury oceny zgodnosci.

Oznakowanie CE jest obowigzkowe; nalezy je umiesci¢ na kazdym wyrobie wymagajagcym oznakowania
CE przed wprowadzeniem tego wyrobu do obrotu i przekazaniem go do eksploatacji. Jesli wyrdb podlega
kilku dyrektywom, w ktorych przewidziano umieszczenie oznakowania CE, oznakowanie to bedzie ozna-
czaé, ze wyrob uwaza sie za zgodny z postanowieniami wszystkich tych dyrektyw.

Oznakowanie CE musi by¢ umieszczane:

e na wszystkich nowych wyrobach, niezaleznie od tego, czy zostaty wyprodukowane w panstwach
cztonkowskich, czy w krajach trzecich,

® na wyrobach uzywanych (z drugiej reki) importowanych spoza Unii Europejskiej,

¢ na wyrobach zmodyfikowanych w znaczacy sposob, ktdre w Swietle dyrektyw sa traktowane jako
wyroby nowe.

8.3. Umieszczanie znaku CE

Oznakowanie CE musi umiescic¢ producent (podmiot instalujacy dzwigi) lub jego upowazniony przedsta-
wiciel posiadajacy siedzibe na terenie Unii Europejskiej. Oznakowanie CE musi by¢ umieszczone w sposob
widoczny, czytelny i nieusuwalny na wyrobie lub jego tabliczce znamionowej. Jesli — zgodnie ze stosownymi
dyrektywami — w fazie kontroli produkgji uczestniczy jednostka notyfikowana, oznaczeniu CE powinien
towarzyszy¢ numer indentyfikacyjny tej jednostki.

W przypadku dzwigéw oznakowanie CE nalezy umiescic¢ na kabinie dzwigu lub na tej samej tabliczce,
na ktdrej podaje sie nazwe i adres podmiotu instalujacego, oznaczenie serii lub typu, numer seryjny oraz
rok produkcji. Dzieki temu mozna odrézni¢ oznakowanie CE dotyczace zgodnosci samego dzwigu od
oznakowania CE umieszczonego na elementach bezpieczenstwa wbudowanych w dzwig.

W przypadku elementéw bezpieczenstwa oznakowanie CE nalezy umiesci¢ na kazdym elemencie bez-
pieczenstwa wymienionym w zatgczniku IV dyrektywy dzwigowej, chyba ze oznakowania nie da sie umiescic
na takim elemencie ze wzgledu na brak miejsca. W takim przypadku oznakowanie CE mozna umiesci¢
na etykiecie, pod warunkiem ze zostanie w sposob trwaty przymocowana do elementu bezpieczenstwa.

8.4. Oznakowanie CE na mocy innych dyrektyw

4. (a) Gdy dzwigi lub elementy bezpieczeristwa podlegajg innym dyrektywom (dotyczgcym innych aspek-
tdw), takze przewidujgcym umieszczenie oznakowania CE, oznakowanie to wskazuje, ze dzwig
lub element bezpieczerstwa sg uznane za zgodne z postanowieniami takze tych innych dyrektyw.

(b) Jednakze gdy jedna lub wiecej z tych dyrektyw zezwala producentowi w okresie przejsciowym
na wybor rozwigzan, ktdre moze zastosowac, oznakowanie CE bedzie wskazywac na zgodnosc
Jjedynie z dyrektywami zastosowanymi przez podmiot instalujacy dzwig lub producenta elementow
bezpieczeristwa. W tym przypadku dane szczegofowe zastosowanej dyrektywy (weafug publikacji
w Dzienniku Urzedowym Wspdinot Europejskich — Unii Europejskiej) powinny by¢ podane w doku-
mentach, uwagach lub instrukcjach wymaganych postanowieniami tych dyrektyw i dofaczanych
do dzwigu lub elementu bezpieczenstwa. (artykut 8 (4))
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8.5. Mylace oznaczenia i nieprawidtowe oznakowanie CE

Umieszczanie innych oznaczen na dzwigach nie jest zabronione, lecz muszg one wygladaé tak, by nie
dato sie ich omytkowo wzig¢ za oznakowanie CE; ponadto nie moga przypominac ksztattem graficznego
wzoru liternictwa zamieszczonego w zatgczniku lll. Inne oznaczenia majace stuzy¢ informowaniu o zgod-
nosci wyrobu z dyrektywami unijnymi sg zabronione.

W przypadku gdy oznakowanie CE zostato umieszczone nieprawidtowo, podmiot instalujgcy dzwig
lub producent elementu bezpieczenstwa maja obowigzek dostosowac wyrdb do wymagarn przepisdw
dotyczacych oznakowania CE. Jesli podmiot instalujacy lub producent nie podejma wymaganych dziatan
korygujacych, panstwo cztonkowskie, w ktorym dzwig jest instalowany, moze wycofaé element bezpie-
czenstwa z obrotu lub zakaza¢ uzytkowania dzwigu.

9. Deklaracja zgodnosci WE

Deklaracja zgodnosci WE stuzy poswiadczeniu zgodnosci wskazanego w niej wyrobu z okreslonymi
wymaganiami , o ktorych mowa w deklaracji oraz jednoznacznemu wskazaniu podmiotu lub osoby odpo-
wiedzialnych za zgodnos¢ wyrobu i sama deklaracje. Deklaracja zgodnosci WE opiera sie na rezultatach
odpowiednich dziatar z zakresu oceny zgodnosci (np. badaniach, pomiarach, kontrolach, inspekcjach lub
ogledzinach), ktéra zostata dokonana.

W zafgczniku Il dyrektywy dzwigowej podano informacje, jakie musza znalez¢ sie w deklaracji zgod-
nosci WE.

9.1. Deklaracja zgodnosci WE dla elementow bezpieczenstwa

Deklaracje zgodnosci WE nalezy dotaczac do kazdego elementu bezpieczeristwa. Po przeprowadze-
niu wybranej procedury oceny zgodnosci producent elementu bezpieczenstwa lub jego upowazniony
przedstawiciel musza sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci WE na kazdy element bezpieczenstwa przed
wprowadzeniem tego elementu do obrotu. Deklaracja musi zawierac informacje wymienione w czesci A
zatgcznika Il, z uwzglednieniem specyfikacji podanych w zatacznikach VIII, IX lub XI.

Deklaracje zgodnosci WE mozna wiaczy¢ do sporzgdzonej przez producenta instrukcji uzytkowania,
oktdrej mowa w punkcie 6.1 zatgcznika I. Deklaracja zgodnosci WE na element bezpieczeristwa wbudo-
wany w instalacje dzwigowa musi zosta¢ wigczona do dokumentacji dzwigu, o ktdrej mowa w punkcie 6.2
zatgcznika |. Producent ma obowigzek przechowywac kopie deklaracji zgodnosci WE przez okres 10 lat
od daty produkciji ostatniego egzemplarza elementu bezpieczeristwa z danej serii.

Oto najwazniejsze informacie, jakie nalezy zawrze¢ w deklaracji zgodnosci WE na elementy bezpie-
czenstwa:

e nazwa i adres producenta elementu bezpieczenstwa,
e opis elementu bezpieczenstwa, szczegdtowe dane na temat jego typu lub serii
oraz numer seryjny,
¢ funkcja zabezpieczajgca wykonywana przez element bezpieczenstwa, o ile nie wynika
jednoznacznie z jego opisu,
rok produkcji elementu bezpieczenstwa,
wszystkie stosowne przepisy, z ktorymi element bezpieczenstwa jest zgodny,
lista zastosowanych norm zharmonizowanych,
nazwa, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej.
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9.2. Deklaracja zgodnosci WE dla dzwigow

W kazdym przypadku po przeprowadzeniu wybranej procedury oceny zgodnosci podmiot instalujgcy
dzwig musi sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci WE zawierajgcg informacije wymienione w czesci B zatgcznika Il
z uwzglednieniem specyfikacji podanych w zatacznikach VI, X, XlI, Xl lub XIV. W sytuaciji gdy dzwigu dotyczy
wiecej niz jedna dyrektywa, mozna sporzadzi¢ jedna deklaracje zgodnosci WE na potwierdzenie zgod-
nosci ze wszystkimi stosownymi dyrektywami, pod warunkiem ze w takiej pojedynczej deklaracji zostang
zawarte informacje wymagane na mocy wszystkich dyrektyw majacych zastosowanie do danego dzwigu.

Podmiot instalujgcy musi dostarczy¢ oryginat deklaracji zgodnosci WE wiascicielowi dzwigu w momencie
wprowadzania dzwigu do obrotu jeszcze przed przekazaniem dzwigu do eksploatacji. Podmiot instalujacy
przechowuje kopie deklaracji zgodno$ci WE przez okres 10 lat od daty wprowadzenia dzwigu do obrotu.

Oto najwazniejsze informacije, jakie musza znalez¢ sie w deklaracji zgodnosci WE na dzwig:

e nazwa i adres podmiotu instalujgcego dzwig,

opis dzwigu, szczegdtowe dane na temat jego typu lub serii, numer seryjny oraz adres,
pod ktdérym dzwig jest zainstalowany,

rok, w ktérym dzwig zostat zainstalowany,

wszystkie stosowne przepisy, z ktérymi dzwig jest zgodny,

lista zastosowanych norm zharmonizowanych,

nazwa, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowane.

10. Dokumentacja dzwigow i elementéw bezpieczenstwa
Dla nowego dzwigu instalator sporzadza pakiet dokumentow:

e dokumentacje techniczna,
e instrukcje obstugi i dziennik konserwacii,
e instrukcje obstugi elementow bezpieczeristwa.

10.1. Dokumentacja techniczna

Dzwigi
Dokumentacja techniczna dzwigdw musi umozliwia¢ ocenienie zgodnosci dzwigu z postanowieniami
dyrektywy dzwigowej oraz zrozumienie konstrukciji i funkcjonowania dzwigu. Generalnie rzecz biorac,
dokumentacja powinna zawiera¢ nastepujace elementy:
e 0gdIny opis dzwigu (rysunki dzwigu w budynku),
rysunki lub schematy projektowe i wykonawcze,
schematy elektryczne,
schematy hydrauliczne,
dokumentacije techniczng elementéw bezpieczenstwa,
0goIng charakterystyke lin i fancuchdw,
zasadnicze wymagania wziete pod uwage oraz metody zastosowane w celu ich spetnienia (np. norma
zharmonizowana),
e rezultaty wszelkich badan lub obliczen wykonanych lub podzleconych przez podmiot instalujgcy.

W razie zastosowania modutu B (badanie typu WE) w procedurze oceny zgodnosci dzwigu informacje
na temat zawartosci dokumentacji technicznej wymaganej w takim przypadku mozna znalez¢ w czesci B
zatacznika V.
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Dla potrzeb kontroli koncowej dzwigu podmiot instalujacy przygotowuje dokumentacije techniczna
zgodnie z zatacznikiem VI.
Zwraca sie uwage, ze jednostka notyfikowana powinna otrzymac dokumenty umozliwiajace:
¢ stwierdzenie, ze zainstalowany dzwig jest zgodny z dzwigiem (wzorcem dzwigu) opisanym w certy-
fikacie badania typu WE (zatacznik V) lub
e stwierdzenie, ze zainstalowany dzwig jest zgodny z projektem wykonanym w ramach pefnego sytemu
zapewnienia jakosci (zatacznik XIlI).

W razie zastosowania modutu G (weryfikacja jednostkowa) w procedurze oceny zgodnosci dzwigu
informacje na temat zawartosci dokumentacji technicznej wymaganej w takim przypadku mozna znalez¢
w zataczniku X.

W razie zastosowania modutu E (zapewnienie jakosci wyrobu) w procedurze oceny zgodnosci dzwigu
podmiot instalujgcy przygotowuje dokumentacje wiasnego systemu zapewnienia jakosci oraz dokumentacje
techniczng zatwierdzonych dzwigow i kopie certyfikatéw badania typu WE Iub kopie decyzji zatwierdzajgcej
system zapewnienia jakosci (zatacznik V lub XllI), zgodnie z postanowieniami czesci 3. zatacznika XII.

W razie zastosowania modutu H (petny system zapewnienia jakosci) w procedurze oceny zgod-
nosci dzwigu podmiot instalujacy przygotowuje dokumentacje wtasnego systemu zapewnienia jakosci
oraz wszelkie stosowne informacje o dzwigu, w szczegdlnosci dane umozliwiajgce zrozumienie zaleznosci
miedzy konstrukcja a funkcjonowaniem dzwigu, zgodnie z postanowieniami czesci 3. zatacznika XIII.

W razie zastosowania modutu D (zapewnienie jakosci produkcji) w procedurze oceny zgodnosci
dzwigu podmiot instalujacy przygotowuje dokumentacje dotyczaca wiasnego systemu zapewnienia jakosci
oraz dokumentacje techniczng zatwierdzonego dzwigu i kopie certyfikatdw badania typu WE lub kopie
decyzji zatwierdzajacej system zapewnienia jakosci (zatacznik V lub XIlI), zgodnie z postanowieniami
czesci 3. zatacznika XIV.

Elementy bezpieczenstwa

W razie zastosowania modutu B (badanie typu WE) w procedurze oceny zgodnosci elementdw
bezpieczenstwa informacje na temat zawartosci dokumentacji technicznej wymaganej w takim przypadku
mozna znalez¢ w czesci A zatacznika V.

W razie zastosowania modutu E (zapewnienie jakosci wyrobu) w procedurze oceny zgodnosci ele-
mentow bezpieczenstwa producent przygotowuje dokumentacje wiasnego systemu zapewnienia jakosci
oraz dokumentacje techniczng zatwierdzonych elementéw bezpieczerstwa, a takze kopie certyfikatow
badania typu, zgodnie z postanowieniami czesci 3. zatacznika VIII.

W razie zastosowania modutu H (petny system zapewnienia jakosci) w procedurze oceny zgod-
nosci elementow bezpieczeristwa producent przygotowuje dokumentacje wtasnego systemu zapewnienia
jakosci oraz wszelkie stosowne informacje o elementach bezpieczenstwa, zgodnie z postanowieniami
czesci 3. zalacznika IX.

W razie zastosowania modutu C (kontrola wyrywkowa zgodnosci z typem) w procedurze oceny
zgodnosci elementdw bezpieczenstwa informacije na temat zawartosci dokumentaciji technicznej wymagane;
w takim przypadku mozna znalez¢ w czesci A zatacznika V.
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10.2. Instrukcja obstugi i ksiazka dzwigu (dziennik konserwac;ji)

Zawarto$¢ instrukeji obstugi okreslona jest w pkt 6.2 zatacznika | dyrektywy. Instrukcje obstugii dziennik
konserwagji instalujgcy dzwig powinien przekaza¢ wiascicielowi dzwigu.

W przypadkach, w ktérych osoba odpowiedzialna za projekt i wykonanie dzwigu jest inna niz osoba
odpowiedzialna za instalowanie, projektant i wykonawca powinni dostarczy¢ instalujgcemu wszelkie nie-
zbedne dokumenty, tak aby mogty by¢ one ujete w dokumentacji dostarczanej uzytkownikowi. Nalezy jednak
podkresli¢, ze instalujgcy dzwig ponosi petng odpowiedzialnos$¢ za zapewnienie, ze dokumentacia, o ktdrej
mowa w pkt 6.2 dyrektywy, zostanie dostarczona uzytkownikowi w chwili wprowadzania dzwigu do obrotu.

Czes¢ informacii ujetej w dokumentacji dotyczy badan eksploatacyjnych i konserwaciji dzwigu oraz
Srodkow zapewnionych w celu uwolnienia i ewakuaciji 0sob uwiezionych w przypadku awarii i w zwigzku
z tym odpowiednie czesci dokumentaciji powinny by¢ dostepne dla 0sob przeprowadzajgcych kontrole
i konserwacje dzwigu oraz stuzb ratowniczych. Za to jest odpowiedzialny wiasciciel dzwigu, natomiast dia
instalujgcego dZwig jest uzyteczne zapewnienie dogodnego miejsca przy instalacji dzwigowej do przecho-
wywania instrukcji obstugi i dziennika konserwaciji dzwigu.

Dokumentacja, o ktdrej mowa w pkt 6.2 dyrektywy, powinna obejmowaé réwniez deklaracje zgodnosci
WE elementdw bezpieczenstwa wbudowanych w dzwig.

10.3. Instrukcja obstugi elementéw bezpieczenstwa

Producent elementdw bezpieczeristwa powinien dostarczy¢ instalujgcemu instrukcje obstugi okreslone
w pkt 6.1 zatgcznika | dyrektywy.

W celu zapewnienia dostepnosci niezbednych informaciji dia oséb przeprowadzajacych badania eks-
ploatacyjne i konserwacje dzwigu w instrukcji obstugi dzwigu powinny by¢ ujete instrukcje uzytkowania
sprzetu specjalistycznego lub oprogramowania, o ile okaze sie to konieczne, w jezyku urzedowym lub
jezykach urzedowych panstwa cztonkowskiego, w ktérym dzwig zostat zainstalowany.

11. Jednostki notyfikowane

11.1. Czym sg jednostki notyfikowane?

Jednostki notyfikowane sg osobami prawnymi tworzonymi na terenie paristw cztonkowskich w celu reali-
zacji zadan zwigzanych z procedurami oceny zgodnos$ci okreslonymi w stosownych dyrektywach Nowego
Podejscia, w sytuacjach gdy przepisy przewidujg udziat strony trzeciej we wspomnianych procedurach.
Podstawowym zadaniem jednostek notyfikowanych jest Swiadczenie ustug w zakresie oceny zgodnosci
na warunkach okreslonych w dyrektywach.

Producenci moga wybra¢ dowolng jednostke notyfikowana wyznaczong do prowadzenia procedury
oceny zgodno$ci w zakresie objetym dang dyrektywa.

Liste jednostek notyfikowanych dla poszczegdinych dyrektyw Nowego Podejscia mozna znalezé na
stronie internetowej bazy danych NANDO:

http.//ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando/index.cfm
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11.2. Rola jednostki notyfikowanej w procedurach oceny zgodnosci
na mocy Dyrektywy 95/16/WE

Zgodnie z postanowieniami czesci A zatacznika V (badanie typu WE — modut B) jednostka notyfiko-
wana pos$wiadcza po uprzednim sprawdzeniu, ze reprezentatywny egzemplarz elementu bezpieczeristwa
zapewnia zgodnos¢ dzwigu (w ktérym zostat prawidtowo zamontowany) ze stosownymi wymaganiami
dyrektywy dzwigowej. W przypadkach przewidzianych w czesci B wspomnianego zatgcznika jednostka
notyfikowana poswiadcza, po uprzednim sprawdzeniu, ze dzwig wzorcowy lub dzwig, w przypadku ktérego
nie przewidziano rozbudowy lub odmian, spefnia stosowne wymagania dyrektywy dzwigowe;.

Zgodnie z postanowieniami zatacznika VI (kontrola koricowa) jednostka notyfikowana wybrana przez pod-
miot instalujgcy dzwig dokonuje kontroli koricowej dzwigu bezposrednio przed jego wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z postanowieniami zatacznika VIII (zapewnienie jakosci wyrobu - modut E) jednostka
notyfikowana wybrana przez producenta dokonuje oceny systemu zapewnienia jakosci stosowanego przez
producenta elementu bezpieczenstwa dla potrzeb kontroli korncowej elementu bezpieczenstwa.

Zgodnie z postanowieniami zatacznika IX (petne zapewnienie jakosci — modut H) jednostka noty-
fikowana wybrana przez producenta dokonuje oceny pefnego systemu zapewnienia jakosci stosowanego
przez producenta elementu bezpieczenstwa, ktdry to system obejmuje projektowanie, produkcje i kontrole
koncowa elementu bezpieczeristwa.

Zgodnie z postanowieniami zatacznika X (weryfikacja jednostkowa — modut G) jednostka notyfi-
kowana wybrana przez podmiot instalujgcy dokonuje weryfikacji jednostkowej dzwigu.

Zgodnie z postanowieniami zatacznika Xl (kontrola wyrywkowa zgodnosci z typem - modut C)
jednostka notyfikowana wybrana przez producenta dokonuije kontroli elementdw bezpieczenstwa w losowo
wybranych odstepach czasu.

Zgodnie z postanowieniami zatacznika Xl (zapewnienie jakosci wyrobu dla dzwigéw - modut E)
jednostka notyfikowana wybrana przez podmiot instalujgcy dokonuje oceny systemu zapewnienia jakosci
stosowanego przez podmiot instalujgcy dzwig dla potrzeb kontroli koricowej dzwigu.

Zgodnie z postanowieniami zatacznika XllI (petne zapewnienie jakosci dla dzwigéw - modut H)
jednostka notyfikowana wybrana przez podmiot instalujgcy dokonuje oceny petnego systemu zapewnienia
jakosci stosowanego przez podmiot instalujgcy dzwig, ktdry to system obejmuije projektowanie, produkcie,
montaz, instalacje i kontrole korcowa dzwigdw.

Zgodnie z postanowieniami zatacznika XIV (zapewnienie jakosci produkcji - modut D) jednostka

notyfikowana wybrana przez podmiot instalujgcy dokonuje oceny systemu zapewnienia jakosci produkcii
stosowanego przez podmiot instalujgcy dzwig.

12. Wskazéwki dla podmiotéw instalujacych i producentéw
12.1. Odpowiedzialnosé

W przypadku gdy ani podmiot instalujacy dzwig, ani producent elementu bezpieczenstwa, ani jego
upowazniony przedstawiciel z siedzibg na terenie Unii Europejskiej nie spetnia obowigzkéw wynikajgcych
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z dyrektywy dzwigowej, obowigzki te przechodza na podmiot lub osobe wprowadzajaca dzwig lub element
bezpieczenstwa do obrotu na terenie wspdlnego rynku Unii Europejskiej. Te same obowigzki spoczywaja
na podmiotach instalujgcych dzwigi lub produkujgcych elementy bezpieczeristwa na wiasny uzytek.

12.2. Ocena ryzyka

Ocene ryzyka stosuje sie, w szczegdlnosci, w sytuacjach gdy dzwig odbiega od wymagari podanych
w normach zharmonizowanych. W takich przypadkach podmiot instalujacy — by uzyska¢ stosowne cer-
tyfikaty — musi wykazac, ze jego wyrob osiagnat przynajmniej taki sam poziom bezpieczenstwa, jak ten
okreslony w normie zharmonizowanej.

Ocene ryzyka nalezy dokonac¢ juz na etapie projektowania, aby ryzyko wynikajace z rozpoznanych
zagrozen mozna byto wyeliminowaé w mozliwie jak najwigkszym stopniu, zmieniajac odpowiednio kon-
strukcje wyrobu. Natomiast ryzyko (wynikajace z rozpoznanych zagrozen), ktdrego nie da sie wyeliminowaé
za pomoca rozwigzan konstrukcyjnych, mozna ograniczy¢ odpowiednimi Srodkami zabezpieczajgcymi.

W kazdym przypadku jest wskazane, by podmiot instalujgcy dzwig lub producent elementu bezpie-
czenstwa dokonat oceny ryzyka, biorgc pod uwage stosowne zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia
i bezpieczenstwa. Ocene taka mozna wykorzystac jako istotny element dziatar podejmowanych przez
projektanta, w celu zapewnienia zgodnosci wyrobu z zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia
i bezpieczenstwa. Przydatnym narzedziem, a zarazem zrédtem informacii o zasadach, na ktérych opiera sie
ocena ryzyka, jest norma PN-EN ISO 14121:2008 - Bezpieczeristwo maszyn — Ocena ryzyka — Czes¢ 1.:
Zasady. Norma ta dotyczy maszyn, lecz podstawowe zasady w niej zawarte mozna stosowac takze w ramach
dyrektywy dzwigowej. Strukture normy mozna przedstawi¢ w ogdlnych zarysach w nastepujacy sposob:

* wykaz zagrozen i niebezpiecznych sytuacii, jakie moga powstac,

® powigzania pomiedzy zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa
sformutowanymi w zataczniku | dyrektywy maszynowej a rodzajami zagrozen
i niebezpiecznych sytuacji, a takze odniesienia do podstawowych norm dotyczgcych
bezpiecznego projektowania (PN-EN ISO 12100-1 oraz PN-EN ISO 12100-2),

e zasady oceniania poziomu ryzyka oraz oceny zastosowanych rozwigzan,

e zasady opracowywania norm zharmonizowanych powigzanych z dyrektywg maszynowa.

Ocena ryzyka jest procedurg, w ktorej projektant:

¢ systematycznie ustala zagrozenia lub niebezpieczne sytuacje oraz ryzyko z nimi zwigzane, majac
na uwadze przeznaczenie wyrobu,

® ocenia poziom dotkliwosci i prawdopodobienstwo wystapienia szkody lub krzywdy (nalezy wybraé
odpowiednia metodologie),

e wprowadza rozwigzania zabezpieczajgce w celu wyeliminowania lub ograniczenia niedopuszczalnego
ryzyka (ustala, jakie rozwigzania techniczne przedstawiane w normach zharmonizowanych zostang
zastosowane),

e ocenia poziom spefnienia zasadniczych wymagan w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa lub tez zgod-
nosci z dyrektywa dzwigowa (stosujac te sama metodologie, co w przypadku czynno$ci opisanej
w poprzednim punkcie),

e w instrukcji uzytkowania lub — w razie koniecznosci — podczas szkolenia przekazuje uzytkownikowi
informacije o ryzyku, jakiego nie udato sie wyeliminowac.
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Zasady oceny ryzyka

Istnieje wiele metod oceny poziomu ryzyka (niektére z nich opisano w normie PN-EN ISO 14121).
Wszystkie maja swoje wady i zalety, lecz szczegdtowe opisywanie wspomnianych metod wykracza poza
zakres tematyczny niniejszej broszury.

Generalnie, ryzyko zwigzane z okreslonym zagrozeniem stanowi potgczenie:

e dotkliwosci (S) oraz
¢ prawdopodobienstwa wystapienia niebezpiecznego zdarzenia (P).

Prawdopodobienstwo mozna, z kolei, okresli¢ jako wypadkowa nastepujacych czynnikow:

e czestosci wystepowania i czasu trwania sytuaciji, w ktdrej jestesmy narazeni na
niebezpieczenstwo (F),

¢ prawdopodobieristwa wystapienia niebezpiecznego zdarzenia lub zagrozenia (P),

* mozliwosé ograniczenia lub unikniecia szkody lub krzywdy bedacych skutkiem
niebezpiecznej sytuacii (W).
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RYZYKO DOTKLIWOSC PRAWDOPODOBIENSTWO WYSTAPIENIA
powigzane jest potencjalnej szkody, | | czestotliwosci i czasu trwania narazenia |
zrozwazanym | fynkcia | Ktéra moze wynikac | ! — — - - -
Zagrozeniem 13 Z FOTWaZANeg0 | prawdopodobienstwa wystapienia niebezpiecznej sytuaciji |
zagrozenia | mozliwosci unikniecia lub ograniczenia szkody |

Ryzyko jest funkcjg dotkliwosci ewentualnej szkody/krzywdy oraz prawdopodobieristwa wystgpienia
niebezpiecznej sytuacji

Niebezpieczng sytuacje mozna oceni¢ pod katem charakteru mozliwej szkody (na mieniu lub w $ro-
dowisku) lub krzywdy (doznanej przez uzytkownikow), a takze rodzaju i zasiegu urazu ciata (jednej lub
wigkszej liczby osob).

Dotkliwos¢ (S):

e SO - brak zagrozenia,

e S1 - lekki uraz ciafa (odwracalny),

e S2 —powazny uraz ciata (nieodwracalny),
e S3 - zgon (lub bardzo ciezkie obrazenia).

Czas trwania lub czestos¢ wystepowania sytuaciji, w ktdrej uzytkownikowi grozi okreslone niebezpie-
czenstwo (np. w trakcie prac konserwacyjnych, podczas normalnej eksploataciji lub pracy prébnej), bie-
rzemy pod uwage, ustalajgc, jak dtugo lub jak czesto uzytkownik jest narazony na niebezpieczenstwo (F):

e F1 -rzadko,
e F2 - czesto lub zawsze.

Wartos¢ parametru P (prawdopodobienstwo wystgpienia niebezpiecznego zdarzenia) okreslamy na
podstawie danych o wypadkach lub niebezpiecznych sytuacjach odnotowanych w przesztosci (statystyki
wypadkdéw) zwigzanych z podobnymi maszynami:

o P1-mate,
e P2 - przecigtne,
e P3-duze.

Parametr W (mozliwo$¢ ograniczenia lub unikniecia szkody lub krzywdy) okresla sie na podstawie da-
nych o: doswiadczeniu zawodowym i odbytych szkoleniach, szybkosciach, z jakimi ma sie do czynienia
w trakcie niebezpiecznej sytuacii, wszelkiego rodzaju ostrzezeniach zapewnionych przez podmiot odpo-
wiedzialny za wyrdb, mozliwosci wycofania sie na czas z niebezpiecznej strefy. Parametr moze przybiera¢
nastepujgce wartosci:

e W1 - mozliwe,
e W2 - mozliwe w pewnych warunkach,
e W3 - niemozliwe.
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12.3. Zmniejszona przestrzen bezpieczenstwa

Istnigje ryzyko zmiazdzenia cztowieka pomiedzy kabing dzwigu a posadzka podszybia lub stropem
szybu. Na ryzyko to jest narazony gtéwnie personel konserwacyjny lub inspektorzy, ktérzy w ramach
swoich obowigzkdw stuzbowych muszg wehodzi¢ do podszybia lub na dach kabiny. Dzwig musi zostaé
zaprojektowany i wykonany w taki sposob, by zapobiec ryzyku zmiazdzenia cztowieka, w momencie gdy
kabina osigga skrajne potozenia w trakcie jazdy w szybie. Cel ten osigga sie poprzez:

e zapewnienie wolnych przestrzeni w potozeniach kraricowych kabiny w szybie, w przypadku dzwigéw

pionowych, lub

® zapewnienie schronu w potozeniach kraricowych kabiny w szybie, w przypadku dzwigdw pochytych.

W szczegdlnych przypadkach, np. gdy dzwig jest instalowany w starym budynku, zapewnienie wol-
nych przestrzeni lub schronu moze by¢ trudne do spetnienia. Na mocy punktu 2.2 zatgcznika | dyrektywy
dzwigowej panstwo czionkowskie moze udzieli¢ wstepnej akceptacji na zastosowanie alternatywnych
Srodkdéw bezpieczeristwa. W Polsce wstepne akceptacje udzielane sa przez organ wiasciwej jednostki
dozoru technicznego. Wstepng akceptacje nalezy uzyskac na etapie projektowania dzwigu.

12.4. Zasady bezpieczenstwa kompleksowego

Wymagania przedstawione w punkcie 1.1.2 zatgcznika | dyrektywy maszynowej (2006/42/WE), doty-
czace zasad bezpieczenstwa kompleksowego, majg zastosowanie do projektowania i produkcji dzwigéw
w kazdym przypadku.

Dalsze wyjasnienia odnosnie do zasad bezpieczenstwa kompleksowego podano w normie: PN-EN
ISO 12100-1 — Bezpieczenstwo maszyn — Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania — Czes$¢ 1.
Podstawowa terminologia, metodyka.

12.5. Poprawa bezpieczenstwa dzwigéw uzytkowanych

Zasady poprawy bezpieczenstwa dzwigdw uzytkowanych sg oméwione w zaleceniu Komisji 95/216/WE.
Zasady te sg nastepujace:

Zainstalowac¢ drzwi kabinowe oraz — wewnatrz kabiny — wskaznik pietra.

. Kontrolowac i w miare mozliwosci wymienia¢ liny nosne kabiny.

3. Zmodyfikowac uktady sterowania zatrzymaniem, aby uzyska¢ wysoki stopieri doktadnosci przy
zatrzymywaniu kabiny oraz stopniowe zwalnianie jgj ruchu.

4. Dostosowac elementy sterownicze zaréwno w kabinie, jak i w szybie, aby byly zrozumiate i do-

stepne dla samodzielnie poruszajacych sie 0sob niepetnosprawnych.

Wyposazy¢ drzwi automatyczne w czujniki wykrywajgce obecnosc ludzi i zwierzat.

Wyposazy¢ dzwigi o predkosci wiekszej niz 0,6 m/s w uktad chwytaczy pozwalajacy na tagodne

opdznienie podczas zatrzymywania.

Zmodyfikowac systemy alarmowe w celu stworzenia stalej tacznosci z szybko reagujaca ekipa awaryjna.

Wyeliminowa¢ azbest zastosowany w uktadach hamulcowych.

Zainstalowac¢ urzadzenie zapobiegajace niekontrolowanemu ruchowi kabiny w gore.

0. Wyposazy¢ kabiny w oswietlenie awaryjne, ktore dziata w przypadku odciecia zrodta zasilania.

Powinno ono dziata¢ dostatecznie diugo, aby stuzby ratownicze zdazyly zainterweniowac w nor-

malnym trybie. Instalacja ta powinna takze umozliwia¢ funkcjonowanie systemu alarmowego,

0 ktérym mowa w punkcie 7.

N —

o O

= © x

Sposadb i termin wdrozenia tych zasad pozostawiono w gestii paristw cztonkowskich.



31

Dyrektywa dzwigowa

Zalecane jest stosowanie normy: PN-EN 81-80 — Przepisy bezpieczeristwa dotyczace budowy i in-
stalowania dzwigéw — Dzwigi uzytkowane - Czes¢ 80.: Zasady poprawy bezpieczerstwa uzytkowanych
dzwigdéw osobowych i towarowych.

13.

Przydatne adresy internetowe

http://www.newapproach.org/

Strona internetowa poswiecona Nowemu Podejsciu, utworzona w celu popularyzacji normalizacji
opartej na zasadach Nowego Podejscia w Europie, a takze w celu prezentacji informacji dotyczg-
cych procesu normalizacji. Poprzez te strong mozna uzyskac dostep do informacji o normach oraz
0 przebiegu procesu tworzenia norm, niezaleznie od tego, ktdra z trzech europejskich instytucji
normalizacyjnych odpowiada za opracowanie normy dotyczgcej danego wyrobu.

http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/legislation/guide/index.html

Wytyczne dotyczace wdrazania dyrektyw opartych na Nowym Podejsciu i Globalnym Podejsciu (tzw.
Niebieski podrecznik; ang. Blue Guide). Wytyczne te majg w zatozeniu przyczynic sie do lepszego
zrozumienia dyrektyw opartych na Nowym Podejsciu i Globalnym Podejsciu oraz do bardzigj jedno-
litego i spojnego zastosowania tych dyrektyw we wszystkich branzach i na catym wspolnym rynku.

http://ec.europa.eu/enterprise/mechan_equipment/lifts/index.htm
Prezentacja branzy dzwigowej, ktorg zajmuje sie Dyrekcja Generalna Przedsigbiorstw i Przemystu
dziatajgca w strukturach Komisji Europejskiej.

http://ec.europa.eu/enterprise/mechan_equipment/lifts/lifts_guidelines.pdf
Podrecznik na temat dyrektywy dzwigowej.

http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/standardization/harmstds/reflist/lifts.html
Lista norm zharmonizowanych zwigzanych z dyrektywa dzwigowa.

http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando/
Strona internetowa systemu informacji NANDO (podmioty notyfikowane | wyznaczone w ramach
Nowego Podgjscia).

http://eur-lex.europa.eu/pl/index.htm

EUR-Lex zapewnia bezposredni bezpfatny dostep do aktow prawnych Unii Europejskiej we wszyst-
kich jezykach urzedowych UE. System umozliwia zapoznanie sig z dokumentami publikowanymi
w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej i obgjmuje, mieazy innymi, traktaty, prawodawstwo, prawo
precedensowe oraz propozycje aktdw prawnych.

http://www.cenorm.be/cenorm/index.htm
Strona internetowa CEN (Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego).

http://www.oznakowanie-ce.pl
Polskie strony internetowe dotyczace dyrektyw Nowego Podejscia.

http://www.mg.gov.pl/GOSPODARKA/Przetworstwo-+przemyslowe/przemysl+maszynowy/Dyrektywa_
dzwigowa/

Adres polskigj strony internetowej poswigconej dyrektywie dzwigowej. W Polsce za wdrozenie
dyrektywy dzwigowej odpowiada Ministerstwo Gospodarki.

http://www.pkn.pl
Polski Komitet Normalizacyjny — PKN
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