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1. Lancuch produktowy tekstylny
1.1 Produkty

Produkcja tekstylna realizowana jest na réznych etapach w globalnym tancuchu dostawczym.
Obejmuje ona:

4 produkcje wiokien (naturalnych lub syntetycznych),

+ produkcje przedzy, tacznie z przygotowywaniem przedzy, farbowaniem i
produkowaniem tkaniny (tkanin, wyrobow dzianych, wtoknin),

+ wykanczanie tkanin i odziezy obejmujace obrobke wstepna tkaniny (jak np. bielenie),
farbowanie, nadrukowywanie, obrobke wykanczajaca (np. zmigkczanie lub
pokrywanie),

+ produkcje funkcjonalnych produktow tekstylnych (wycinanie, wyrabianie,
przycinanie) lub mieszanek z innymi materiatami.

W Europie niewiele firm z rynku jest w petni zintegrowanych (to znaczy przeprowadzajacych
pelny proces od wytwarzania przedzy do wykanczania powierzchniowego ufarbowane;j
tkaniny ma miejsce w jednym przedsigbiorstwie), zamiast tego najczesciej wykonuja
poszczegolne etapy obrobki.

Istnieje szereg gotowych produktow tekstylnych, ktore sa podzielone na 3 gtowne rodzaje:

+ tkaniny dla uzytku domowego
+ tkaniny techniczne
+ odziez

Rynki te roznig sig, np. pod wzgledem trwania cykli zycia produktow, wymagan dotyczacych
bezpieczenstwa i wykonania technicznego produktu chemicznego. Podczas gdy tekstylia
ubraniowe sa gléwnie importowanie do UE (jedynie 10% produkcji w UE), tekstylia
techniczne sa eksportowane z UE.

Lancuch tekstylny

Zbidr naturalnych wtokien Produkcja wtokien sztucznych
N 4
Formowanie przedzy, przygotowywanie wtokien, prz¢dzenie

Formowanie tkaniny (dzianie, tkanie)

Wykanczanie tkaniny (obrobka wstgpna, farbowanie,
drukowanie, wykanczane powierzchniowe)

Produkowanie funkcjonalnych tekstyliow (cigcie, szycie)

Gotowy produkt



RIP 3.5-1 Raport koncowy Zalacznik 1.1: Obecne doSwiadczenia. Lancuchy produktowe

1.2 Stosowane substancje chemiczne i preparaty

We wszystkich etapach tancucha tekstylnego, substancje chemiczne sa stosowane albo jako
srodki pomocnicze przy obrobce (nie wiaczany do produktu lub wlaczany a nastepnie
wyplukiwany w nastgpnym etapie produkcyjnym) lub jako barwniki tekstylne i1 $rodki
wykanczajace, ktore pozostaja w gotowym produkcie. Podstawowe substancje chemiczne,
takie jak sole, kwasy, alkalia stosowane sa jako $rodki pomocnicze przy obrdbce. To samo
dotyczy detergentow, smaru do prze¢dzenia/olej przedzalniczy, rozmiaréw. Barwniki,
substancje zmigkczajace, tusze do nadruku lub powtoki staja si¢ cze$cia produktu.

Rozmiar portfela produktow formulatorow tekstylnych wykonczeniowych substancji
chemicznych na ogédt zawiera si¢ w przedziale od okoto 100 preparatow do 3000. Liczba
surowcOw (substancji 1 preparatow) zawiera si¢ w podobnym przedziale ilo§ciowym. Pewna
cze$¢ sktadnikéw preparatdéw na ogot wytwarzana jest w samym przedsigbiorstwie danego
formulatora czgsto w ilo$ciach < 100 t/a. Inne bardziej popularne sktadniki kupowane sa od
wigkszych producentow chemicznych, Pozycja rynkowa producentow substancji
chemicznych tekstylnych zalezy od wytwarzanych na konkretne zamodwienie ‘specjalnych
preparatow’ dla konkretnych klientow.

W Niemczech liczba aktywnych produktow stosowanych do wykonczenia tkanin wynosi
okoto 4600. Niemiecka TEGEWA przypuszcza, ze na rynku jest okoto 400 do 600 substancji
tekstylnych wykonczeniowych.

Przy interpretowaniu tych liczb nalezy pamigta¢ o tym, ze specjalne substancje nie sa
sprzedawane w formie wlasnej, lecz w potaczeniu z innymi substancjami. Tak wigc bardzo
trudno jest generowacé spis wedtug substancji w ramach tego tancucha.

Preparaty wykonczeniowe dla tekstyliow sa na ogo6t bezposrednio dostarczane od formulatora
do firm wykanczajacych. Dystrybutorzy odgrywaja mniejsza rolg w tym tancuchu
dostawczym; niemniej jednak dostarczaja oni podstawowe skladniki chemiczne firmom
wykanczania tekstyliow.

1.3 Lancuch dostawczy i charakterystyka podmiotow

Wiele zwyczajnych tkanin, takich jak odziez, tekstylia samochodowe lub do uzytku
domowego jest importowanych spoza UE. Czg$ciowo obrobione tekstylia sa roéwniez
importowane do Europy do dalszej obrobki. Produkcja wtokiennicza w UE glownie
koncentruje si¢ w coraz wigkszym stopniu na tych cz¢s$ciach tancucha wartosci, ktore opieraja
si¢ bardziej na technicznych i chemicznych innowacjach pomigdzy formulatorem preparatow
wykanczajacych dla tkanin a przedsigbiorstwami zajmujacymi si¢ wykanczaniem, niz
rywalizowaniem pod wzgledem ceny i kosztow. Dziatania innowacyjne ukierunkowane sa na
zwigkszona wydajnos¢ lub szczegdlne cechy funkcjonalne tekstyliow.

Szczegolnego znaczenia nabiera tu blisko$¢ pomiedzy firmami wytwarzajacymi tekstylia w
Europie i przemystem chemicznym w B+R a rozwijaniem produktu. Tak wigc istnieje bardzo
scista wspolpraca pomiedzy producentami barwnikow 1 wykonczeniowych substancji
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chemicznych a przedsigbiorstwami zajmujacymi si¢ wykanczaniem tkanin. Cykle rozwojowe
sa na ogot krotkie (presja mody) i w widoczny spos6b ukierunkowane przez klienta.

Formulatorzy

Zaktada sig, ze liczba producentéw preparatow wykanczania tkanin zawiera si¢ w przedziale
od 50 do 100 przedsigbiorstw na rynku Europejskim. Ponad 50% tych przedsigbiorstw to
MSP.

Gltowne realizowane procesy obejmuja zapetnianie pojemnikéw i mieszane oraz pakowanie
preparatow. Dziatania przeprowadzane przy produkcji substancji nie sa uwzgledniane w
niniejszym projekcie.

W duzej mierze firmy majq dobra wiedz¢ dotyczaca chemii, jak rowniez (eko)toksyczno$ci
swoich produktéw. Jest to mozliwe ze wzgledu na to, ze ich klienci musza si¢ stosowac do
obowiazujacych przepisow dotyczacych powietrza i wody odplywowej, jak rowniez bliskosci
do konsumentow. Jednakze do$wiadczenia zwigzane z ilo§ciowym narazeniem 1 ocenie
ryzyka jest bardzo niskie. Formulatorzy zakupuja skladniki dla swoich preparatow lub
substancji stosowanych w syntezie gtéwnie bezposrednio od producentow tych substancji.
Podstawowe chemikalia sa rowniez nabywane od dystrybutorow.

Podmioty zajmujace si¢ wykanczaniem tkanin

Liczba producentéw preparatéw do wykanczania tkanin w Niemczech wynosi okoto 500
przedsigbiorstw; ponad 80% tych przedsiebiorstw to MSP. W realizowanych przez siebie
procesach wykorzystuja one okoto 100 do 500 réznych substancji chemicznych. Ponadto
podmioty zajmujace si¢ wykanczaniem tekstyliow maja dobra wiedzg specjalistyczna o
chemii produktéw, ktora jest zwlaszcza konieczna do uzyskania zgodno$ci z wymaganiami
srodowiskowymi. Wiedza specjalistyczna w ocenie narazenia ujgcia ilo§ciowego moze zostac
uznana za niska.

Realizowane procesy obejmuja obrobke wstgpna i wykanczania tekstyliow. W procesie
wykanczania mozna zastosowa¢ rézne rodzaje procesoOw, wigkszo$¢ z nich jest oparta na
wodzie 1 obejmuje etapy ptukania. Przedsigbiorstwa zajmujace si¢ wykanczaniem tkanin
musza sprosta¢ wieku wymaganiom zwiazanym z produktem, albo okreslonym w eko-
etykietach takich jak Eoko-Tex standard 100, lub w kontraktach na dostawy z klientami.

Czgsto rozwiagzania okre$lane mianem "konca rury" (techniki oczyszczania na koncu procesu
produkcyjnego, ang. end-of-pipe) zmierzajace do redukcji emisji jak zostalo to opisane w
BREF nie sa realizowane przez przedsigbiorstwa wykanczania. Preferowane sa $rodki
zintegrowane z procesem, co moze stanowi¢ trudno$¢ przy definiowaniu S$rodkéw
zarzadzania ryzykiem w scenariuszach narazenia.

1.4 Narzedzia proceséw informacji i komunikacji

System TEGEWA ARS
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Katalog tekstylny dodatkowe z systemem klasyfikacji produktow

,Baukastensystem” dla okreslania czynnikéw emisji do powietrza dla niektorych preparatow
Formularz wniosku o informacje za zgodno$¢ z niemieckim przepisem dotyczacym wody
odptywowej dla barwnikow tekstylnych i tekstylnych srodkow wykonczeniowych.

1.5 Ogolne charakterystyki istotne dla REACH

Dostepne sa procedury komunikacyjne dotyczace warunkdéw zastosowania.

MSP zajmuja si¢ duza liczba substancji i preparatow.

Producenci preparatow MSP wytwarzaja pewne ‘aktywne’ substancje w swoich wtasnych
zaktadach wytworczych. Ilo$¢ produkcji jest czgsto stosunkowo niska (<100 t/a).

Dostgpnos¢ doswiadczonego personelu w zakresie zagadnien chemicznych zwigzanych z
chemikaliami dla tkanin.

Intensywna globalna konkurencja; kluczowe znaczenie ma czas na wprowadzenie na rynek i
innowacje napgdzane przez klientow.

2. Powtorna obrobka wykanczajaca tekstyliow w Krajach Nadbaltyckich

Zrédto informacji zastosowane dla celéw analizy zostalo uzyskane droga wywiadow
telefonicznych z Lotewskim Stowarzyszeniem Przemystu Tekstylnego i Ubraniowego, oraz z
szeregu przeprowadzonych raportow badawczych.

2.1 Produkty

Produkty rozprowadzane na rynku sa podobne do powyzszego opisu odnoszacego si¢ do
niemieckiego tancucha tekstylnego. Gléwna rdznica jest taka, ze wiele przedsigbiorstw w
krajach Battyckich to dostawcy posrednich produktéw tekstylnych do niemieckich
przedsigbiorstw 1 innych starych krajow UE.

2.2 Stosowane substancje chemiczne i preparaty

Stosowane chemiczne substancje 1 preparaty sa podobne to tych, ktore sa stosowane przez
niemieckie przedsigbiorstwa.

2.3 Lancuch dostawczy i charakterystyka podmiotow

W  krajach nadbattyckich dziala mniej wigcej 20 przedsigbiorstw zajmujacych sig
wykanczaniem tkanin. Wielko$¢ tych firm zawiera si¢ w przedziale od >1000 (50%) do mniej
niz 50 pracownikéw. Podstawowe dziatania zwiazane z wytwarzaniem obejmuja bielenie,
barwienie, drukowanie, pranie i wykanczanie. Niektére przedsigbiorstwa sa wlasnos$cia
przedsigbiorstw w ‘starych’ krajach UE, zwlaszcza Szwecji i Niemiec. Wiele z tych
przedsigbiorstw w praktyce dostosowato si¢ do unijnego ustawodawstwa chemicznego od
potowy lat 90-tych ze wzgledu na silne powiazania rynkowe z UE. Prawie wszystkie sa
powiazane z krajowymi organizacjami tekstylnymi.
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Klienci w Unii Europejskiej — podstawowym rynku — ustalaja $ciste wymagania dla
wytwarzanych produktéow. Tak wigc producenci tekstyliow opracowali intensywna
komunikacje¢ wzdhuz tancucha dostawczego; nowe produkty sa testowane (i klienci koncowi
proszeni sa o podawanie informacji zwrotnych); dostawcy chemikaliow tekstylnych $cisle
wspotpracuja ze swoimi klientami dla oferowania im nowych produktéw. Czgsto stosowana
praktyka jest, Ze przedsigbiorstwa wybieraja produkty znakowane (np. OKOTEX) 1 jedynie
od dobrze znanych dostawcow, ktorzy spetniaja szczegdlne wymagania (np. lista TEGEWA
itp.). W wyniku powyzszego wiele przedsigbiorstw etykietuje swoje produkty (OKOTEX,
Blue Angel, Nordic Swan, eko-etykieta UE) i prowadza licencjonowane S$rodowiskowe
systemy zarzadzania .

W ciagu lat przeprowadzonych zostalo szereg projektéw, aby pomodc krajom Baltyckim
dostosowac si¢ do wymagan legislacyjnych i rynkowych UE. Dzigki temu wigkszo$¢ krajow
Baltyckich moze przynajmniej by¢ rdwnie przygotowana do dostosowania si¢ do nowych
wymagan w ramach REACH, jak ich konkurenci w ‘starych’ krajach UE — a by¢ moze nawet
lepiej przygotowane ze wzgledu na bardzo aktywny okres przejsciowy.

2.4 Narzedzia proceséw informacji i komunikacji

W dolnej czg$ci tancucha istnieje bezproblemowa komunikacja z klientami. Komunikacja z
dostawcami jest od czasu do czasu utrudniona w przypadku, gdy zakup jest organizowany
przez podmioty handlowe.

Komunikacja z rynkiem jest w duzym stopniu regulowana przez rynek poprzez rozmaite
etykiety srodowiskowe, listy niepozadanych substancji chemicznych i inne kody wymagan ze
strony klientow.

Wszystkie firmy korzystaja z informacyjnych systeméw zarzadzania.

2.5 Ogolne charakterystyki istotne dla REACH

Kraje nadbattyckie spodziewaja sig, ze istotne informacje od dostawcow beda przekazywane
im w sprawniejszy sposob, co pomoze utatwia¢ mozliwo$¢ dostosowania si¢ do wymagan
klientow w zakresie dokumentacji.

Wigkszos$¢ firm ma aktualng wiedze specjalistyczna w zakresie zarzadzania chemicznego

zgodnie z wymaganiami legislacyjnymi i rynkowymi. Z tego powodu firmy sa doskonale
przygotowane do nowych przepisow w ramach REACH.

3. Sektor graficzny

Przeglad oparty zostal na analizie Dunskiego sektora graficznego i wspierany informacjami
otrzymanymi z dwoch badan przeprowadzonych przez RPA (UK) odnosnie przedsigbiorstw
fotograficznych w UE i unijnych dostawcow farb drukarskich (RPA 2003).



RIP 3.5-1 Raport koncowy Zalacznik 1.1: Obecne doSwiadczenia. Lancuchy produktowe

3.1 Produkty

Gltowne produkty sektora graficznego to czasopisma, materialy reklamowe, gazety, ksiazki,
broszury, koperty, albumy, naklejki, etykiety, opakowania itp. Profesjonalni koncowi
uzytkownicy obejmuja organizacje rzadowe, detalistow i przemysty otrzymujace materiaty
drukowane albo bezposrednio od firmy drukujacej lub przez agencje reklamowa.

Procesy drukowania obejmuja: drukowanie wstgpne przez jakimkolwiek dalszym procesem,
druk offsetowy arkuszowy, heat set, cold set, sitodruk rotograwiurowy, druk typograficzny,
fleksografia, drukowanie cyfrowe, wykanczanie (introligatorstwo obejmujace laminacje,
wytlaczanie, drukowanie metalowe itp.)

Firmy fotograficzne realizuja wytwarzanie filmow fotograficznych, chemikaliow do
wywolywania itp. Przecigtna ilo§¢ produktéw sprzedanych na podstawie europejskiej wynosi
570 réznych preparatow chemicznych 1 250 produktéw fotograficznych.

Zaktada sig, ze formulatorzy farby drukarskiej przygotowuja corocznie okoto 30,000 nowych
wytworzonych produktow. Ich wigkszo$¢ obejmuje jedynie niewielkie zmiany, jak na
przyktad dopasowanie danego preparatu do konkretnych warunkéw prasy drukujace;,
rodzaju prasy lub klasyfikacji substancji, lub dla zapewnienia okreslonego dopasowania
koloru.

Uzycie farby drukarskiej w Danii (5 milionéw mieszkancoéw) wynosito ok. 20,000 ton w
roku 2004 — co ilustruje wielko$¢ sektora.

Farba drukarska na ogot sktada si¢ z czterech rodzajow sktadnikow: zywica (rowniez
nazywana spoiwem lub polimerem), pigment, rozpuszczalnik (tacznie z woda i
rozpuszczalnikami reaktywnymi) oraz dodatki. Farba drukarska na ogo6t obejmuje okoto 20
sktadnikow surowcowych. Wigkszo$¢ tych surowcow to substancje lub proste preparaty (np.
zywica w rozpuszczalniku). Jednakze szereg dodatkow moze stanowi¢ wielosktadnikowe
preparaty.

3.2 Stosowane substancje chemiczne i preparaty

Stosowane chemiczne substancje i preparaty obejmuja farby drukarskie, powltoki (lakiery,
werniksy, laminaty), kleje, spoiwa, roztwory nawilzajace, srodki piorace, wywotywacze,
srodki utrwalajace, tonery, metale do drukowania, ramy i roki prasy, podtoza tekturowe i
plastikowe itp.

Zaktada sig, ze w swojej dzialalnosci przecigtne przedsigbiorstwo stosuje okoto 100
preparatoéw. Do pewnego stopnia ilo$¢ réznych uzywanych chemikaliow zalezy od wielko$ci
przedsigbiorstwa jak réwniez od samego procesu. Procesy takie jak drukowanie wstgpne 1
oprawa ksiazek nie obejmuje wielu produktéw. Jednakze produkcja serigraficzna moze
obejmowac setki r6znych chemikaliow i preparatow.
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Przecigtnie ogolna liczba substancji uzywanych jako surowce przez sektor fotograficzny
obejmuje 1500, przede wszystkim jako substancje. Spis surowcow sektora okresla okoto
10,000 substancji chemicznych. Szacuje sig, ze okoto 40 z nich okres§lonych jest jako
substancje CMR (rakotwoércze, mutagenne i dzialajace szkodliwie na rozrodczosc), lub
substancje zawierajace je jako zanieczyszczenia. Substancje te sa ogromnie wazne dla
sektora.

Gtowna czes¢ kupowanych substancji jest bardziej powszechnie uzywanych, lecz spora ilos¢
istniejacych nabywanych substancji jest charakterystycznych dla przemystu fotograficznego
(w przyblizeniu 10%). Ilo$¢ wytworzona/importowana tych specyficznych substancji
chemicznych jest czgsto bardzo niska (w zakresie od 100 kg do 10 ton/rocznie). W wielu
wypadkach nie istnieja alternatywne opcje. Oznacza to ze te substancje, ktore dla
wytwarzajacego maja niska wartos¢, dla uzytkownikéw koncowych maja duza wartos¢.
Szacuje sig, ze niektoére z tych substancji zostana wycofane po wdrozeniu REACH.

Tak wigc gldwna troska producenta farby drukarskiej sa spodziewane problemy zwigzane z
zastapieniem tych substancji uzywanych w niewielkich ilosciach w potaczeniu z duza ilo$cia
preparatéw do wyprodukowania w ciagu roku.

3.3 Lancuch dostawczy i charakterystyka podmiotow
Sektor jest zdominowany przez MSP (w Danii i w catej UE).

Ogolnie rzecz biorac przedsigbiorstwa w tym sektorze zaznajomione sa ze stosowanie
systemow informatycznych.

Znajomo$¢ ryzyka chemicznego i kwestii srodowiskowych jest stosunkowo wysoka, a duza
cze$¢ przedsigbiorstw z sektora ma system zarzadzania srodowiskowego.

Wedhug dunskich danych statystycznych za rok 2003, istnieje okolo 2,300 zaktadéw
graficznych, ktore zatrudniaja ok. 27,000 oséb. Ilo§¢ zatrudnionych w petnym wymiarze
pracy na stanowisko wynosi przecigtnie 11.6 0sob, i okoto 75% przedsigbiorstw zatrudnia
mniej niz 10 pracownikow.

Obroty dunskiego sektora graficznego wyniosty w 2003 roku okoto 26 miliarda DKK 1 27
miliarda DKK w roku 2004. Eksport materiatow drukowanych w roku 2003 wynosit mniej
niz 10% rocznych obrotow.

Europejski przemyst drukowania obejmuje ok. 100,000 przedsigbiorstw i zatrudnia mniej
wiecej 1,2 miliona 0sob. Przemyst ten jest powaznie zdominowany przez MSP w tym sensie,
ze na przyktad ponad 99% przedsigbiorstw drukarskich w Austrii, Belgii, Hiszpanii 1 Szwecji
ma mniej niz 250 pracownikow. Tak wigc przemyst drukarski jest najprawdopodobniej jest
przemystem do najwickszego stopnia zdominowanym przez MSP w Europie.

Na og6t istnieje dobra wspdlpraca pomigdzy przedsigbiorstwami graficznymi a dostawcami
substancji i preparatdéw chemicznych. W przypadku niektérych chemikaliow moze by¢ trudno
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uzyska¢ szczegdlowe dane z powoddéw kwestii poufnosci. Dostawey sa na ogot duzymi
migdzynarodowymi przedsigbiorstwami. Podmioty handlowe stanowia wazne ogniwo
pomigdzy dostawcami a przedsigbiorstwami.

Komunikacja z uzytkownikami konicowymi jest na ogdt znakomita. Agencje reklamowe
stanowia wazna grup¢ klientow. Czgsto ustanawiaja szczegotowe kontrakty produkcyjne z
firma graficzna.

Sektor fotograficzny gléwnie dokonuje zakupdéw surowcow bezposrednio od producentow,
lecz nadal spore ilo$ci nabywane sa od dealerow.

Srodowisko, zdrowie i bezpieczenstwo sa istotna wiasciwoscia brana pod uwage przy
sprzedazy. Dobry profil EHS firmy moze stanowi¢ decydujacy czynnik dla klienta, jesli
podmioty konkurencyjne maja podobne techniczne wykonanie w zakresie produktow i ceny.

Formulatorzy farby drukarskiej w Europie obejmuja ponad 1200 przedsigbiorstw ( z duza
proporcja MSP) z rocznym obrotem ponad 20 miliardéw euro. Sektor na ogét kupuje
bezposrednio od wytworcy substancji i preparatow, lecz podmioty zajmujace si¢ handlem
stanowia wazne ogniwo w tancuchu dostawy.

3.4 Narzedzia procesow informacji i komunikacji

W sektorze istnieje szeroko rozpowszechnione zastosowanie narze¢dzi informatycznych,
takich jak green accounts, eco-etykiety i profile srodowiskowe.

Deklaracja srodowiskowa Paper Profile jest jednorodna deklaracja prezentujaca
srodowiskowa informacj¢ produktowa. Obejmuje istotne aspekty srodowiskowe zwigzane z
produkcja celulozy i papieru. Paper Profile jest prywatnym znakiem handlowym w wielu
krajach.

Ponadto dunski system kodu numerycznego (MAL-code) ma zastosowanie w procesach
drukowania. Jest to proste narzedzie stosowane do identyfikowania minimalnych §rodkow
ostroznos$ci przy pracy z konkretnym produktem.

Danish Graphic Association opracowato internetowa strong srodowiskowa zawierajaca
rodzajowe informacje procesowe ktore umozliwiaja przedsigbiorstwom przygotowywanie
profili sSrodowiskowych procesow w arkuszowym drukowaniu offsetowym. Profil
srodowiskowy ma stworzy¢ narzedzie komunikacyjne pomigdzy przedsigbiorstwami
graficznymi a klientami. Stowarzyszenie zamierza rozszerzy¢ tg strong w ciagu
nadchodzacych lat.

Komunikacja wytworcoéw farby drukarskiej z bezposrednim dostawca jest na ogédt dobra.
Zapewnianie wsparcie co najmniej o jeden poziom w gorg tancucha (np. poza bezposredniego
dostawcg) byloby trudne. Na przyktad jesli preparat mial sta¢ si¢ dostepny ze wzgledu na
fakt, ze katalizator stosowany w wytwarzaniu jednej z substancji sktadowych nie byt juz
wspierany/wytwarzany, nie jest prawdopodobne, aby ta informacja zostata przekazana o
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wigcej niz jeden poziom w dot tancucha dostaw — produkt po prostu zostatby wycofany.
Problem ten byltby bardziej powazny dla dostawcy lub podmiotu zajmujacego si¢ handlem
bedacego MSP bez odpowiedniej wiedzy chemicznej, poniewaz rzadko jest odniesienie do
tozsamosci rzeczywistego wytworcy substancji.

3.5 Ogolne charakterystyki istotne dla REACH

Ogolna swiadomos¢ zwigzana z chemikaliami 1 Srodkami ryzyka w sektorze jest dobra, w
duzej mierze wspierana przez dunski system kodow numerycznych i prosbami klientow o
dokumentacj¢ zwiazang z chemikaliami uzywanymi w procesach produkcyjnych i w
produktach. W Danii ponad 50 przedsigbiorstw graficznych ma licencjonowane
srodowiskowe systemy zarzadzania — przede wszystkim ramach drukowania heat-set i
offsetowego (50% wydajnosci produkceyjnej).

Przez wiele lat sektor graficzny byt zaangazowany w szereg dziatan , ktorych celem bylo
dokonanie wymiany szczegdlnie niebezpiecznych substancji w procesach produkcyjnych.
Przedmiotem zainteresowania bylo zwlaszcza zamiana rozpuszczalnikow lotnych na
nielotne.

W chwili obecnej wiedza w sektorze na temat REACH jest ograniczona. Sektor spodziewa
sig, ze wprowadzenie REACH zwigkszy skupienie na kartach charakterystyki i prowadzi¢
bedzie do znacznej poprawy jakosci. Sektor spodziewa sig, ze stosunkowo mata liczba
standardowych scenariuszy narazenia begdzie wystarczajaca do umozliwienia
przedsigbiorstwom opracowania zastosowania odpowiedniego do ich proceséw 1 opisow
RMM.

Wszystkie firmy operuja systemami zarzadzania informatycznymi. Mniej wigcej 75%
przedsigbiorstw kontaktuje si¢ ze swoim stowarzyszeniem branzowym wylacznie przy
pomocy poczty elektroniczne;j.

4. Szczeliwa, spoiwa, farby

Cechy charakterystyczne tancucha produktowego zostaty opisane w oparciu o badania
przeprowadzone w Danii (Paint and Lacquer Asscociation, Stowarzyszenie Sektora Farb i
Lakierow), w Zjednoczonym Kroélestwie (organizacje zajmujace si¢ szczeliwami i spoiwami)
oraz w krajach Nadbattyckich stowarzyszenia producentéw farb).

4.1 Produkty

Sektor obejmuje szereg produktow przeznaczonych do pokrywania i ochrony powierzchni
wewnatrz i na zewnatrz budynkow: szczeliwa, spoiwa, farby, lakiery, kolory dla przemystu
drukarskiego i tekstylnego, lakiery, produkty wysokowydajne (zabezpieczenie antykorozyjne,
powloki morskie), srodki konserwujace do drewna itp. Lancuch produkeji jest wysoce
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umigdzynarodowiony i w szeroko rozumianym poj¢ciu obejmuje nastgpujace etapy produkcji
1 wytwarzania:
4+ producenci preparatow bedacych potproduktami i surowcow, np. rozcienczalnikow,
pigmentow itp.
& formulatorzy gotowych produktow
+ handlarze/dystrybutorzy preparatow, potproduktow, i surowcow
+ przemystowi uzytkownicy koncowi, np. zabezpieczenie antykorozyjne samochodow,
+ zawodowi uzytkownicy koncowi, np. malarze.

Liczba produktéw wprowadzanych na rynek przez dane przedsigbiorstwo moze by¢ w
zakresie od 100 do 1000. Zalezy to w duzej mierze od tego, w jaki sposob ta liczba jest
szacowana. Wiele przedsigbiorstw na ogot uzywa wzorcowej formuty w produkceji i dodaje
rozne tonery itp. celem wytworzenia produktow dla konkretnych klientow.

Nawet jesli dostepne sa alternatywne opcje dla niektorych/wielu substancji, proces
reformutowania zmierzajacy do spetnienia wymagan jako$ciowych klientow moze by¢ bardzo
kosztowny.

Sektor dostarcza produkty przeznaczone dla bardzo szerokiego zakresu zastosowan. Niektore
przedsigbiorstwa wytwarzaja produkty majace wlasciwosci szczegolne dla danego
zastosowania oraz inne ogolne produkty przeznaczone dla szerokiego zakresu zastosowan
(farby itp.).

4.2 Zastosowane substancje chemiczne i preparaty

W opinii Dunskiego stowarzyszenia okoto 250 substancji stosowanych jest jako surowce, a
okoto jedna trzecia to pojedyncze substancje. Ponadto zaktada sig, ze przecigtnie
przedsigbiorstwa uzywaja 20 procent importowanych lub produkowanych substancji w
ilosciach od 10 do 100 ton rocznie. Formulator nie ma 100% wiedzy dotyczacej sktadu
kupowanych preparatow. W wielu przypadkach zna on jedynie podstawowe sktadniki.
Stosunkowo wysoki procent substancji zaklasyfikowany jest jako niebezpieczne. W Danii
System kodowy MAL (patrz ponizej) zostat wprowadzony kilka lat temu i stopniowo
przesunat wzorzec stosowania z substancji zagrozenia/ryzyka wyzszego na nizsze.

Odpowiedni szacunek dla Lotwy odnoszacy si¢ do ilo$ci substancji uzywanych jako surowce
to 200 do 400 substancji. Przyblizony szacunek proporcji substancji niebezpiecznych wynosi
30%.

Szacuje sig, ze na poziomie UE okoto 5000 substancji/potproduktow jest stosowanych w
produkcji spoiw i lepiszczy — na og6t 1 do 100 t/rok — ze znaczna cze$cia preparatow. Dla
niektorych przedsigbiorstw ta proporcja moze wynosi¢ 30% substancji i 70 % preparatow.
Niektore za$ przedsigbiorstwa produkuja te preparaty we wiasnym zakresie i wykorzystaja do
wytwarzania spoiw, a rownoczesnie sprzedaja preparaty innym wytwoércom z sektora. Istnieje
obawa w sektorze, ze REACH moze doprowadzi¢ zwlaszcza do wycofania substancji
uzywanych w niewielkich ilosciach, ktére moga by¢ istotnymi czg§ciami wielu preparatow,
mimo ze uzywane w tak matych ilo$ciach.
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Wiele krajow nie jest chetnych do powiadamiania sowich dostawcow o zastosowaniach
nabywanych substancji w obawie, ze podmioty konkurencyjne mogtyby uzyska¢ dostep do
tych informacji. Formuta uzyskuje swoje charakterystyczne wlasciwosci dzigki doktadnemu
zmieszaniu substancji. Podobnie dostawcy preparatow do stosowania w wytwarzaniu
produktow sa niechg¢tni do wyjawiania doktadnego sktadu w przypadku gdyby formulator
zechcial wykona¢ preparat we wlasnym zakresie.

4.3 Lancuch dostawczy i charakterystyka podmiotow

Wiele dunskich formulatoréw farb i lakieréw ma albo rejestracjg¢ EMAS lub certyfikacjg ISO
14.001. Dla tych przedsigbiorstw, dla ktérych wymagana jest aprobata produkcji, nalezy
dodatkowo przygotowac roczny raport sSrodowiskowy. Ponadto obowiazuje dunski system
etykietowania zwiazany z charakterystyka ryzyka i wlasciwe §rodki zwiazane z zarzadzaniem
ryzykiem dla produktéw zawierajacych niebezpieczne substancje (system kodowy MAL).
System etykietowania umozliwia uzytkownikom zawodowym podejmowanie koniecznych
srodkow ostroznos$ci zwigzanych z odpowiednim stosowaniem produktow. Z tego powodu
wigkszo$¢ dunskich formulatorow ma wewngtrzne kompetencje zwiazane z zarzadzaniem
chemikaliami w odniesieniu do krajowych regulacji zwiazanych z ochrona §rodowiska i
zdrowia.

Przecigtna wielko$¢ przedsigbiorstw totewskich to 100 do 300 zatrudnionych oso6b. Jest mniej
wigcej 10 formulatorow produkujacych farby we wszystkich trzech krajach nadbaltyckich.
Niektore przedsigbiorstwa rowniez wytwarzaja substancje chemiczne. Wigkszos¢
przedsigbiorstw nalezy do wielonarodowych przedsigbiorstw. Niezalezne przedsigbiorstwa
dziataja gtownie na rynku regionalnym (kraje Battyckie). Wiele podmiotoéw bierze udziat w
rozmaitych dobrowolnych programach , takich jak Responsible Care (,,Odpowiedzialno$¢ i
Troska” - migdzynarodowy branzowy program proekologiczny) i systemach zarzadzania
srodowiskowego.

Danish Association (Dunskie Stowarzyszenie) zrzesza 90 do 95 procent podmiotéw z branzy
— zarowno formulatorow, jak i importerow, ktoérzy obejmuja ok. 15 do 17 producentow, oraz
19-21 importerow.

Handlarze/dystrybutorzy odgrywaja istotna rolg w fancuchu dostaw zaréwno w Danii, jak i w
krajach Battyckich. Wedlug danych FEICA, ogolnie podmioty zajmujace si¢ handlem
wykorzystywane sa przez mniejsze przedsigbiorstwa oraz dla bardziej popularnych (w
wigkszych ilosciach) substancji w krajach cztonkowskich UE.

4.4 Narzedzia informacyjne i procedury komunikacyjne

Ze wzgledu na fakt, ze podmioty zajmujace si¢ handlem sa istotni w sektorze produkcyjnym,
wiele informacji od producentdw substancji lub (posrednich) preparatow przekazywanych jest
od dostawcow do klienta przez handlowca. Komunikacja pomig¢dzy formulatorem a
podmiotem zajmujacym si¢ handlem jest na ogét dobra. Potencjalnym problemem jest to, ze
podmiot zajmujacy si¢ handlem moze mie¢ szereg klientdw, ktorzy sa podmiotami
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rywalizujacymi. Z tego powodu komunikacja w druga strong — od klientéw poprzez podmioty
zajmujace si¢ handlem do dostawcow — moze okazac si¢ problematyczna ze wzgledu na
istnienie problemow zwiazanych z poufnos$cia, poniewaz informacje moga by¢ rownoczesnie
przekazywane podmiotom konkurencyjnym.

Waznym narzgdziem dla potrzeb komunikacji w Danii jest system kodowy MAL. Zgodnie z
dunskim systemem zatwierdzania zaktadow produkcyjnych sa oni zobligowani do dokonania
wyboru takich produktéw spomigdzy produktow podobnych, ktére maja numer kodowy
MAL, tzn. najnizsze ryzyko i najmniej $ciste §rodki zarzadzania ryzykiem.

Komunikacja pomigdzy formulatorami i dostawcami w krajach Battyckich jest catkiem dobra.
Komunikacja z klientami profesjonalnymi (firmy budowlane, podmioty handlujace hurtowo
materialami budowlanymi) ukierunkowana jest na ceng i wlasciwosci techniczne, a nie na
karty charakterystyki lub prosby o preparaty o niskim zagrozeniu. W rezultacie karty
charakterystyki jako catos¢ sa charakteryzowane niska jakoscia, ktora nie jest kwestionowana
przez klientow.

Ze wzgledu na fakt, ze formulatorzy w krajach Battyckich niedawno zreorganizowali swoje
cale zarzadzanie chemiczne celem dostosowania si¢ do przepisow UE, wszyscy wprowadzili
do stosowania systemy zarzadzania oparte na systemach informatycznych, tak wigc wydaja
si¢ by¢ dobrze przygotowani do wdrozenia nowych przepiséw REACH.

4.5 Ogolne charakterystyki istotne dla REACH

Wiele dunskich przedsigbiorstw obecnie rozszerza swoja wiedzg na temat REACH ze
wzgledu na dunski projekt EPA koordynowany przez Danish Association (patrz sekcja B).
Stowarzyszenie ma obawy zwiazane z przyszta potrzeba dodatkowych srodkéw, ktore
miatyby zosta¢ przyznane do podstawowe;j realizacji REACH, a zwtaszcza dla wielu MSP
zaangazowanych w tym sektorze.

Sektor farbiarski w Danii 1 w krajach nadbaltyckich sugeruje przygotowanie stosunkowo
matej liczby szerokich ramowych scenariuszy narazenia celem objecia charakterystycznych
zastosowan 1 Srodkéw zwiazanych z zarzadzaniem ryzykiem. W oparciu o takie rodzajowe
scenariusze podmioty maja dobry punkt wyjscia do sugerowania konkretnych scenariuszy dla
producentdéw substancji w ramach ich konkretnej produkcji.

W krajach nadbaltyckich stowarzyszenia branzowe dziataja w sposéb aktywny w ramach
REACH i angazuja swoje przedsigbiorstwa cztonkowskie organizujac warsztaty, przez
komunikacj¢ internetowa itp. Podmioty, ktorych gtownym rynkiem jest Rosja, obawiaja sig,
ze zwigkszone ceny wynikajace z wdrozenia REACH moga zmniejszy¢ ich konkurencyjnosé
na rynku rosyjskim. Importowanie surowcow spoza UE regulowane jest przez podmioty
zajmujace si¢ handlem, i trudno jest oceni¢ czy takie podmioty handlowe maja wystarczajaca
zdolnos$¢ dostosowania si¢ do wymagan REACH, czy cze$¢ koniecznej pracy nie bgdzie
musiata zosta¢ podjeta przez samych formulatoréw.
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Podobnie do dunskich formulatoréow, przedsigbiorstwa w tym sektorze w krajach
nadbattyckich maja dobre kompetencje pod wzgledem zarzadzania chemicznego i
podstawowe zrozumienie oceny zagrozenia i ryzyka zwigzanego z chemikaliami, klasyfikacje
zagrozenia i etykietowanie itp. Powodem tego jest fakt, ze w krajach nadbattyckich produkcja
farby byta celem dla czgstych inspekcji rzadowych w przesztos$ci 1 ze branza ostatnio
pracowata nad wdrozeniem obecnych przepiséw UE — tak wigc eksperci branzy chemicznej
zajmujacy si¢ kwestiami zdrowia 1 bezpieczenstwa sa obecni we wszystkich podmiotach
formulatorow.

Zarowno formulatorzy z Danii, jak i z krajow nadbattyckich maja obawy zwiazane z
aspektami poufno$ci w odniesieniu do ryzyka przekazywania ‘wrazliwych’ informacji
podmiotom zajmujacym si¢ handlem/dostawcom (konkretne zastosowanie specjalnych
sktadnikow w niewielkich iloSciach w swoich preparatach).

5. Sektor elektroniczny — lancuch produkcyjny plytek krzemowych

Sektor tych produktow zostat opisany w oparciu o badanie przeprowadzone w Zjednoczonym
Krolestwie dla DEFRA, ktore zostalo wykonane przez RPA.

5.1 Produkty

Produkty obejmuja ptytki krzemowe, ktore sa wbudowywane do potprzewodnikow (poza UE)
1 stosowane przez wytworcow przemystu motoryzacyjnego.

5.2 Zastosowane substancje chemiczne.

W zbadanym tancuchu projektowym ogodlna liczba substancji i preparatoéw chemicznych
uzywanych jako surowce wynosita odpowiednio 28 i 34. Proporcja substancji
niebezpiecznych wynosita 28 procent.

Zaktada sig, ze zadna ze zidentyfikowanych substancji nie bedzie podlegata rejestracji, lecz
moga by¢ pewne niezidentyfikowane substancje obecne w matych ilosciach w preparatach,
ktore podlegaja tym kryteriom. Istnieje obawa o przyszlej realizacji substancji uzywanych w
matych ilo$ciach po wdrozeniu REACH. Zamiana jest utrudniana przez fakt, ze kazdy
produkt zamienny musi przej$¢ proces ‘kwalifikacji’ (czg$¢ systemu zarzadzania jako$cia
stosowany przez klientdéw przemyshu motoryzacyjnego dla gofréw krzemowych). Proces ten
moze trwac az dwa lata.

5.3 Lancuch dostawczy i charakterystyka podmiotow

Istnieje stosunkowo mata liczba (36) duzych swiatowych producentow ptytek krzemowych.
Potprzewodniki do stosowania w przemys$le motoryzacyjnym musza zachowaé zgodnos¢ z
szerokim zestawem przepiséw dotyczacych srodowiska i1 bezpieczenstwa, jak rowniez
specyfikacji jako$ci i wlasciwosci technicznych ustalonych przez wytworcow
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motoryzacyjnych. Sektor jest w duzej mierze uzalezniony od innowacji, poniewaz dziata na
niezwykle konkurencyjnym rynku migdzynarodowym.

Lancuch produktow ukierunkowany na formulatora/podmioty mieszajace, ktorzy dostarczaja
mokre chemikalia 1 zarzadzaja zrodtami dostawami mokrych chemikaliéw od innych
dostawcow; dostawcy specjalistycznych chemikalidw 1 wytworca ptytek krzemowych.

5.4 Narzedzia informacyjne i procedury komunikacyjne.

Istnieja silne powiazania pomig¢dzy formulatorem a wytworca ptytek krzemowych, poniewaz
formulator rowniez zarzadza mokrymi chemikaliami dla dalszego uzytkownika. Dokumenty
certyfikacji chemicznej i karty charakterystyki zapewniane sa klientom (producentom
samochoddéw) celem umozliwienia im okre§lenia substancji zawartych w ptytkach
krzemowych. Wszystkie chemikalia uzywane w plytkach krzemowych podlegaja procesowi
kwalifikacji, przy czym specyfikuje si¢ czystos¢ i wlasciwosci chemikaliow zanim bgda one
mogly zosta¢ zastosowane w produktach przeznaczonych dla koncowego uzytkownika
zawodowego (przemyst samochodowy).

5.5 Ogolne charakterystyki istotne dla REACH

Swiadomo$¢ formulatoréw odnosnie wiasciwosci chemikaliow dostarczanych do klientow
jest dobra. Dla wszystkich substancji przechowywane sa karty charakterystyki, i dba si¢ o to,
aby zapewni¢ zrozumiate informacje dla klientow. Formulator/podmioty mieszajace musza
mie¢ wysoki poziom wiedzy dotyczacej technicznych aspektow REACH.

Z drugiej strony wytworca krzemowych ptytek ma niewiele wewngtrznych zdolnosci
dokonywania analiz i polega na informacjach zapewnionych przez dostawcow. Wytworca ma
pewna wiedze w zakresie REACH i1 w chwili obecnej przeprowadza rozmowy z dostawcami
celem poprawienia tego poziomu wiedzy.

6. Detergenty

Podsumowanie zostalo oparte na analizie przygotowanej odnos$nie dunskich i niemieckich
formulatorow produktow detergentowych dla zastosowania przemystowego 1
profesjonalnego. Analiza sytuacji w Danii zostala oparta na wywiadach z Danish Association
of Cosmetics, Toletries, Soap and Detergent Industries (Dunskie Stowarzyszenie Branz
Kosmetycznych, Przyborow Toaletowych, Mydet i Detergentow) — natomiast analiza sytuacji
w Niemczech na poprzedniej zgltoszonej analizie Umweltsbundesamt (2004).

6.1 Produkty

Produkty obejmuja srodki ptukania i czyszczenia dla uzywania przez konsumentow oraz dla
uzytku przemystowego i handlowego. Wiaczanie produktéw do wyrobow nie zostato objgte.
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6.2 Zastosowane substancje chemiczne

Podstawowa grupa stosowanych substancji chemicznych sa detergenty. W Niemczech w roku
2002 uzyto okoto 400,000 ton detergentéw z ogolnej liczby 2.5 miliona ton
wyprodukowanych (Europa Zachodnia). Inne sktadniki to kwasy i alkalia, §rodki
wybielajace, enzymy, biocydy, rozpuszczalniki, sSrodki kompleksotworcze, srodki
dyspergujace, aromaty, barwniki i inne.

W Niemczech w omawianym sektorze operowano ok. 200 aktywnymi sktadnikami (dane za
rok 2002) poza takimi samymi ilo§ciami uzytych aromatéw i barwnikéw. Odpowiednie ilo$ci
preparatow stosowanych jak surowce wynosity w przyblizeniu 500 do 1000. Szacuje sig, ze
okoto 60 do 80% substancji moze by¢ scharakteryzowanych jako niebezpieczne.

W okresie od 2001 do 2003 Danish Association dokonato inwentaryzacji substancji
chemicznych stosowanych w produktach detergentowych. Zarejestrowano okoto 275
substancji. Spis obejmowat zaro6wno substancje stosowane jako surowce, jak i substancje
kupowane w preparatach. W oparciu o spis, utworzono bazg obejmujaca w przyblizeniu 200
substancji. Spis okreslit dwie potencjalne substancje CMR oraz dodatkowo szereg trwatych i
toksycznych substancji.

6.3 Lancuch dostawczy i charakterystyka podmiotow.

Zaréwno w Niemczech, jak i w Danii wigkszo$¢ formulatoréw ukierunkowuje sig¢ na rynku
krajowym. Wigkszo$¢ przedsigbiorstw w Danii to MSP zatrudniajace 20 do 50 oséb. Okoto
60 do 70% formulatoréw to cztonkowie Danish Association.

Wigkszo$¢ formulatoréw ma bardzo $ciste kontakty z dostawcami, z ktorych wigkszosé
pochodzi z krajow cztonkowskich UE. Dostawcy surowcow sa czesto bezposrednio
zaangazowani w opracowywanie produktu. Podczas gdy formulatorzy znaja gtéwne sktadniki,
trudno jest uzyskac informacje odnoszace si¢ do zastosowanych dodatkéw (biocydy, aromaty
itp.) w zakupionych preparatach. tancuch dostawczy jest stosunkowo krotki i jasno
okreslony. W UE jest okoto 50 producentéw $rodkéw powierzchniowo czynnych, z ktérych
17 jest w Niemczech. Dziesi¢¢ z nich jest stosunkowo duzymi firmami, ktérych udziat w
rynku wynosi 93-95%. Surowce sa na 0gét nabywane bezposrednio od wytworcy.

W dalszej czgsci tancucha, wielu stosunkowo matych podmiotéw zajmujacych si¢ handlem
jest zaangazowanych zaréwno w Danii jak 1 w Niemczech, zwlaszcza na rynku
profesjonalnym. Dla szeregu klientéw formulatorzy dziataja jako formulatorzy kontraktowi
(klienci wprowadzajacy do obrotu swoja wlasna marke).

Wigkszos$¢ cztonkdéw Danish Association ma legalizowane systemy zarzadzania
srodowiskowego w oparciu o platforme informatyczna. Mniejsze przedsigbiorstwa sa mniej

zaawansowane.

6.4 Narzedzia informacyjne i procedury komunikacyjne
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Plany eko-eytkietowania odgrywaja coraz wigksza rol¢ w komunikacji pomigdzy
formulatorem a jego klientem. Ponadto zastosowanie maja krajowe lub sektorowe listy
niepozadanych substancji. Zasady oceny ryzyka opracowane przez HERA, ukierunkowane na
produkty konsumenckie, sa rowniez w coraz wigkszym stopniu stosowane dla
dokumentowania §rodowiskowych i zdrowotnych wtasciwosci produktow.

6.5 Ogolne charakterystyki istotne dla REACH

Wigkszo$¢ Dunskich formulatoréw uzywa systemy zarzadzania chemicznego 1 w chwili
obecnej ma odpowiednie systemy klasyfikacji i znakowania. Znajomo$¢ wymagan REACH
jest stosunkowo niewielka lecz stopniowo poprawia sig.

Jak zostato to omowione powyzej, wigkszo$¢ detergentdw jest produkowanych w ilosciach
powyzej 1000 ton/rok, podczas gdy substancje ponizej 1000t znajduja si¢ w specjalizowanych
produktach i w grupie srodkéw dodatkowych (np. barwniki).

Wielu formulatoréw obawia si¢ utraty wiedzy specjalistycznej na rzecz wytworcoOw lub
poprzez wytworcg do podmiotéw rywalizujacych po wdrozeniu systemu REACH.
Uzytkownicy koncowi nie uwazaja, ze bedzie to miato na nich wplyw.

Z drugiej strony szacuje si¢, ze¢ REACH pomoze poprawi¢ funkcjonowanie komunikacji z
uzytkownikami dalszymi ze wzgledu na bardziej zrozumiate sformutowania.

Zaklada sig, ze liczba rodzajowego zastosowania scenariuszy bedzie prawdopodobnie bardzo
ograniczona w procesach wytwarzania. Z drugiej strony mozna si¢ spodziewac stosunkowo
wysokiej liczby scenariuszy wykonania dla profesjonalnych uzytkownikow koncowych
poniewaz szereg produktow w zakresie mydet 1 detergentow przeznaczonych jest dla
szczegolnego zastosowania.

7. Obrobka tworzyw sztucznych

Podsumowanie oparte zostato na rozmowach z Danish Plastics Federation [Federacja
Dunskich Producentow Tworzyw Sztucznych], niedawnym badaniu dunskim omawiajacym
aspekty srodowiskowe 1 BHP w dunskim przemysle przetworczym (w jezyku dunskim,
KPMG 2003), oraz na badaniu spodziewanych konsekwencji REACH dla przemystu
przetwarzania tworzyw sztucznych (w dunskim, DTC 2005).

7.1 Produkty

Przemyst przetworczy tworzyw sztucznych wytwarza szeroki zakres produktow, np.
opakowania, artykuly medyczne, techniczne produkty plastikowe, zabawki, materiaty
budowlane, dla przemystu energetycznego i transportowego. Na poziomie europejskim
produkcja roztozona jest w nastgpujacy sposob: opakowania 34%, budownictwo 23%,
elektryczne 9%, motoryzacyjny 8% i inne 26%. Portfele produkcyjne firm obejmuja szeroki
asortyment produktow (np. dla uzytku domowego). Produkty specjalistyczne, na przyktad
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produkty medyczne i opakowania dla artykutow zywno$ciowych, rzadzone sa surowymi
zapotrzebowaniami klientow odno$nie wlasciwosci 1 emisji. W innych obszarach surowe
przepisy odnosza si¢ do emisji niebezpiecznych chemikaliow (np. dla zabawek i produktéw
uzytku domowego).

Przetwarzanie tworzyw sztucznych przebiega przy zastosowaniu prostych metod manualnych
az do w petni zautomatyzowanych procesow. Najczgsciej stosowane metody to formowanie
wtryskowe 1 wytlaczanie. Inne procesy to: dmuchanie folii, termoformowanie, prasowanie
ciagle, formowanie niskoci$nieniowe, wytwarzanie tworzyw spienionych, formowanie
rotacyjne, kalendrowanie, przetwarzanie poliestru wzmacnianego widknem szklanym.

7.2 Zastosowane substancje chemiczne

Polimery i rozne dodatki sa podstawa w przetwarzaniu. Ponadto stosuje si¢ ogromne ilo$ci
detergentow i rozpuszczalnikéw. Sktad wysoce wyspecjalizowanych chemikaliow (pakiety
dodatkow) rzadko jest wyjawiany przedsigbiorstwom przetworczym.

Danish Federation zmapowata w przyblizeniu 1300 substancji i preparatéw stosowanych w
sektorze (przede wszystkim dodatki 1 polimery). Do dnia dzisiejszego opracowano
ekotoksykologiczny profil dla 16 substancji. Informacje przechowywane sa w bazie danych,
ktoéra zostanie udostepniona wszystkim podmiotom cztonkowskim. Zamierzeniem jest, aby
baza danych wspierata wewngtrzng pracg w podmiotach w stosunku do stopniowego
przechodzenia do stosowania mniej niebezpiecznych substancji chemicznych.

7.3 Lancuch dostawczy i charakterystyka podmiotow

W Danii sektor ten ma ogromne znaczenie, i obejmuje okoto zaktadow przetworstwa tworzyw
sztucznych, ktore zatrudniaja okoto 40,000 oséb (okoto 1% populacji Danii). Tak wige sektor
ten jest czwartym co do wielkosci sektorem przemystowym w Danii. Wigkszo$¢ zaktadow
nalezy do grupy MSP (80%). Ponad 60% przedsigbiorstw zatrudnia mniej niz 50
pracownikow i 24% mniej niz 10 pracownikow. Danish Plastic Federation obejmuje
przedsigbiorstwa, ktore reprezentuja okoto 80% catego obrotu. Eksport produktow z tworzyw
sztucznych z Danii wynosi okoto 70% rocznej produkcji.

Lancuch produktéw jest stosunkowo dtugi. Przemyst przetworczy zakupuje swoje
podstawowe surowce, granulaty plastyczne od producenta granulatow (mieszanie), ktorzy z
kolei zakupuja polimery i pakiety dodatkéw od formulatorow i producentéw pojedynczych
substancji. Dostawcy moga obejmowac zaréwno produkcje dodatkéw, polimerow i
granulatow.

Przedsigbiorstwo przetworcze ma bardzo rzadko dostgp do szczegotowych informacji
dotyczacych sktadu chemicznego surowcow i dodatkéw. Przedsigbiorstwo przetworcze
otrzymuje informacje o znaczeniu dla koncowego materiatu i w zakresie srodkéw zwigzanych
z zarzadzaniem ryzykiem do stosowania w czasie procesu przetwarzania (karty
charakterystyki i deklaracje techniczne).
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7.4 Narzedzia informacyjne i procedury komunikacyjne

Poza kartami charakterystyki i deklaracjami technicznymi prowadzony jest intensywny dialog
z dostawcami odnos$nie opracowywania nowych produktow i procesow.

Dialog z dalszymi uzytkownikami jest rOwniez intensywny, w obszarach, na ktoérych
zastosowanie maja surowe wymagania odnosnie jakosci — sektor artykulow spozywczych i
medyczny. Dla obu pozytywne listy substancji chemicznych stanowia podstawe dialogu.

Zgodnie z informacjami uzyskanymi w czasie niedawno przeprowadzonego badania (KPMG
2003), 26% czlonkoéw Federacji ma licencjonowane systemy zarzadzania sSrodowiskowego a
pozostale 22% nielicencjonowane systemy zarzadzania sSrodowiskowego. 12% przygotowuje
roczne raporty dotyczace zewngtrznego sSrodowiska. Wspierajac cztonkéw, Federacja
opracowata polityke srodowiskowa (tacznie z polityka chemiczna) i opublikowata manual
zarzadzania srodowiskowego. Badanie z KPMG ponadto przedstawia dowody, ze 76% firm
cztonkowskich jest zaznajomionych z polityka chemiczna Federacji i ze 89% z nich z nia si¢
zgadza.

Ponad potowa przedsigbiorstw przetwdrczych prosi swoich dostawcow o informacje
srodowiskowe — 1 ponad potowa doswiadcza wnioski o dokumentacj¢ wykonania
srodowiskowego (i zdrowotnego) od swoich klientow (KPMG 2003).

7.5 Ogolne charakterystyki istotne dla REACH

Wiele podmiotow realizuje systemy zarzadzania chemicznego w oparciu o platforme
informatyczna. Mniejsze przedsigbiorstwa nie sa tak dalece rozwinigte.

Przedsigbiorstwa zaangazowane w wysoce wyspecjalizowana produkcje lub dzialajace w
ramach niezwykle $cistych wymagan odnos$nie zezwolen w duzym stopniu zaleza od pewnych
substancji, a uzyskanie zezwolenia na substancje zamienne jest trudne i pracochtonne. W
zwiazku z powyzszym moga bardzo odczuwaé zmiany w dostawach substancji (sktad
pakietow dodatkéw) zwiazanych z REACH. Ze wzgledu na bardzo niski poziom informacji
odnoszacej si¢ do sktadu pakietow dodatkdéw przetworcy moga nawet nie uzyskac istotnych
informacji przed zmiana pakietu, co daje bardzo krotki czas na przygotowanie dokumentacji i
uzyskanie akceptacji klientow.

Obecnie znajomo$¢ REACH jest w sektorze stosunkowo niska. W chwili obecnej Danish
Federation podejmuje wszelkie $rodki, aby zintensyfikowac¢ swoja dziatalno$¢ informacyjna.

Wiele zwlaszcza matych przedsigbiorstw opiera si¢ na dostawcach, ktorzy sa §wiadomi
konsekwencji REACH dla swoich dalszych uzytkownikdw i zapewniania im wystarczajacych
informacji wtasciwych dla realizowanych przez nich dzialan, gdy zachodzi potrzeba.
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8. Sektor budowlany

8.1 Produkty

Lancuchy dostawcze dla materialdéw budowlanych sa zroznicowane i obejmuja pojedyncze
substancje (rozpuszczalniki), preparaty, surowce, potprodukty, i wyroby. Mozna w
przyblizeniu rozr6zni¢ pomigdzy ‘chemikaliami specjalnymi’ (takimi jak spoiwa, farby) a
materiatami chemicznymi stosowanymi w duzych ilo$ciach (takich jak cement, bitumen,
beton). Opisujemy pokrotce dwa przyktady z sektora.

Cement i beton

Cement moze zosta¢ uznany za standardowy produkt wytwarzany z naturalnych surowcow.
Jest on produkowany w dwdch etapach: 1) wapien i glina sa przetwarzane w piecu na lite
drobinki zwane ‘klinkier’ i 2) klinkier jest mielony 1 mieszany z gipsem 1 innymi sktadnikami
mineralnymi do miatkiego jednorodnego proszku zwanego ‘cementem’. Dodatkowymi
sktadnikami moga by¢ np. zuzel wielkopiecowy, popidt lotny, naturalne pucolany. Cement
(65% tlenku wapniowego, 20% tlenku krzemu, 10% tlenku glinu, i 5% tlenku zelaza) to
pierwszy produkt budowlany, ktory zostat w UE obj¢ty norma EN 197/1 zgodnie z
Construction Products Directive CPD (Dyrektywa o Produktach Budowlanych). Pigé
ogolnych kategorii (CEM I-V) zostalo wyr6éznionych wedtug ich sktadu, i istnieje jedynie
niewiele kategorii wyjatkowej jakosci. W pigciu kategoriach, okre§lono 27 powszechnych
rodzajow cementu przez okreslenie proporcji gtownych sktadnikow mineralnych i wymagan
mechanicznych, fizycznych i chemicznych w stosunku do produktow.

Cement na ogot zawiera szeSciowartosciowy chrom (Cr VI) jako zanieczyszczenie
pochodzace z utleniania pieca do wypalania klinkieru cementowego. Dla ochrony zdrowia
pracownikow wprowadzono dodawanie §rodkow redukujacych (np. zelazowy Il-siarczan).
Zawarto$¢ Cr VI w cemencie 1 preparatach zawierajacych cement zostata ograniczona w
Dyrektywie 76/769/EWG.

Cement moze by¢ nastgpnie dalej przetwarzany celem wytworzenia betonu: Seria 964 norm
EN dla ,,Zasad Zatwierdzania i Kontrolowania Mieszanek Betonowych” obejmuje wszystkie
domieszki betonowe' w obrocie w Europie i naktada obowiazek informowania o zalecanych
stezeniach. Szereg krajowych norm zostato utworzonych w Krajach Cztonkowskich, ktore
wykraczaja poza wymagania CPD.

8.2 Zastosowane substancje chemiczne

! Norma EN 934-2 okresla 8 rodzajow dodatkow do betonu (plastyfikatorow, super plastyfikatorow,
stabilizatorow, przyspieszaczy wiazania i twardnienia, $rodké napowietrzajacych, przyspieszaczy twardnienia,
op6zniaczy, $rodkéw wodoodpornych / wodoszczelnych i zaczynowych). Niemieckie Wytyczne Zatwierdzania
okreslaja maksymalna ilo$¢ dodatkéw na 50 ml Iub 50 g na kg cementu (z wyjatkiem wysokowytrzymatego
betonu). W Niemczech niektore dodatki nie podlegaja pod norm¢ EN 934. Na przyktad srodki redukujace
chromiany (CR), $rodki pieniace (FA) i dodatki wspomagajace recyrkulacjg dla wody z ptukania objete sa
krajowymi normami.
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Srodki antyadhezyjne do betonu® to na ogoét produkty phynne oparta na oleju mineralnym lub
na oleju roslinnym (naturalnym odnawialnym). Sa to $rodki dodatkowe stosowane do
szalowania przed dodaniem $wiezego betonu, utatwiajac catkowite oderwanie 1 zapobiegajac
uszkodzeniu powierzchni szalowania i betonu.

% Srodki antyadhezyjne na bazie oleju mineralnego: glownie stosowane sa
bezrozpuszczalnikowe $rodki antyadhezyjne do betonu. Srodki antyadhezyjne
zawierajace rozpuszczalniki oparte o oleje mineralne sa gtownie stosowane w
prefabrykowaniu gotowych elementéw betonowych. Oba rodzaje srodkow istnieja w
wielu roznych sktadach.

4+ S$rodki antyadhezyjne na bazie surowcow (oleje naturalne): Sa na ogot stosowane
dla konkretnych zastosowan.

Gtoéwnymi sktadnikami sa: oleje mineralne (oparte na parafinie i naftenach), oleje
syntetyczne, oleje roslinne / pochodne, woski, zywice, rozpuszczalniki parafinowe. Mozliwe
jest dodawanie roznych dodatkow: kwasy ttuszczowe, estry kwasoéw thuszczowych, alkohole
thuszczowe, emulgatory ($rodki powierzchniowo czynne) oraz inhibitory korozji. Informacje
szczegdtowe dotyczace formut 1 skladéw nie sa ogdlnie dostgpne. Stosowane sa rézne jakosci
srodkow antyadhezyjnych, w zalezno$ci od funkcji i techniki zastosowania betonu, Aby to
byto mozliwe, stosuje si¢ rozne dodatki. Typowe instrumenty przy stosowaniu obejmuja
wysokociénieniowe rozpylacze, szmaty, gumowe wycieraki, szczotki lub miotty. Srodki
antyadhezyjne sa emitowane do §rodowiska, 1 pracownicy sa na nie narazeni w czasie
stosowania.

Na ogol produkty dostarczane sa w formie gotowej do uzytku. Jednakze stosowane sa
rowniez koncentraty emuls;ji , ktdre sa rozcienczane z okreslona iloscia wody na terenie
zaktadu. Dla stosowania produktéw wytworca podaje informacje o stosowaniu na kartach
charakterystyki zgodnie z RL 91/155/EWG, 1 w zaleznosci od wytworcey 1 produktu karty
charakterystyki stosowane sa jako narzedzie informacyjne.

8.3 Lancuch dostawczy i charakterystyka podmiotow

Producenci cementu

Przemyst cementowy jest przemystem niezwykle kapitatochtonnym i w roku 2004
europejskie przedsigbiorstwa produkcji cementu uznawane sa za wiodace podmioty na catym
$wiecie. Nie ma matych i $rednich zaktadow produkujacych cement. W roku 2003 osiem z
dziewigciu gldéwnych producentéw cementu pochodzito z Europy (dwa z nich w Niemczech),
jeden w Meksyku. Przedsigbiorstwa te prowadza zaktady produkcji cementu i podlegle firmy
handlowe na calym §wiecie. Ze wzgledu na duza wage surowcow i samego cementu, jest to
produkt ktory dzieli rynek na obszary regionalne. Zaktady produkcyjne cementu sa na ogo6t
umiejscowione blisko kamienioloméw z ktorych uzyskuje sig¢ surowce.

> W Niemczech érodki antyadhezyjne do betonu (CRA) zostaty sklasyfikowane do réznych rodzajow zgodnie z
Ustawa o Niebezpiecznych substancjach zawarta w GISCODE (np. oznaczanie CRA 10 nie ejst obowiazkowe,
CRA 40 niska zawartos¢ sktadnikow aromatycznych).
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Producenci/Formulatorzy dodatkow

Dodatki do betonu moga by¢ mineratami lub solami metalu, lecz rowniez substancjami
organicznymi. Dodatki nieorganiczne na ogo6t produkowane s przez duze przedsigbiorstwa,
zgodnie z REACH moga to by¢ wytwdrcy lub wstecznie zintegrowani formulatorzy, w
zaleznos$ci od tego, czy sprzedaja swoje produkty jako substancje czy preparaty. Ze wzgledu
na ogromne stosowane ilosci, dodatki majace zastosowanie konkretnie do betonu sa w wielu
wypadkach produkowane przez duzych dostawcoéw. Mniejsze przedsigbiorstwa sa aktywne
bardziej w dostarczaniu bardzo specyficznych dodatkow. Dystrybutorzy odgrywaja znaczna
role w dostarczaniu dodatkéw, gdzie dalsi uzytkownicy bedacy MSP stosuja beton na terenie
budowy.

Formulatorzy i uzytkownicy betonu

W zalezno$ci od przeznaczenia betonu, jest on mieszany na placu budowy w matych
mieszalnikach (uzytkownik profesjonalny: wytwarzanie i koncowe uzytkowanie realizowane
przez jeden podmiot) lub wstepnie mieszane w instalacjach i przewozone do miejsca
zastosowania (uzytkownik przemystowy: wytwarzanie i uzytkownik zawodowy: koncowe
uzytkowanie na terenie zaktadu). Trzecia opcja to zastosowanie prefabrykowanego betonu,
ktory jest mieszany i lany w dowolna forme w specjalnych instalacjach (uzytkownik
przemystowy: wytwarzanie i koncowe uzytkowanie przez jeden podmiot w instalacji). Oprocz
tego beton jest rOwniez wytwarzany przez prywatnych konsumentow.

Lancuch betonu
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Uzytkownik Przedsiebiorstwa Przedsiebiorstwa Przedsiebiorstwa
prywatny budowlane prefabrykacji budowlane
Plac budowy Poza placem budowy Plac budowy

Podmioty tancucha dostaw w tancuchu CRA (srodki antyadhezyjne do betonu)

Gtéwne sktadniki srodkow antyadhezyjnych (olej mineralny) wytwarzane sa w rafineriach
oleju mineralnego przez kilka duzych przedsigbiorstw. Na ogot wytwarzaja one lub zakupuja
dodatki organiczne, do uzywania w wytwarzaniu CRA (wstecznie zintegrowani
formulatorzy).

MSP na og6t pracuja na znacznie mniejsza skalg i wytwarzaja CRA dla konkretnych
zastosowan. Skladniki zakupywane sa bezposrednio od wytworcy lub pewne ilosci rowniez

od dystrybutorow.

Lancuch srodkéw antyadhezyinych

Release agents chain

Refine
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Formulator mieszanek

dodatkow
Formulator dla
koncowego uzytkowania
Dystrybutor
Uzytkownik produkujacy Uzytkownik uzywajacy
prefabrykowane elementy CRA na placu budowy
w zakladzie

8.4 Narzedzia informacyjne i procedury komunikacyjne

Standardy techniczne (np. standardy serii EN 934 , Dodatki do betonu, zaprawy 1 zaczynu”
(norma produktowa) zgodnie z dyrektywa budowlanag CPD GISBAU, WINGIS 2.3, narzedzie
informacyjne dla niebezpiecznych substancji,

Berufsgenossenschaften der Bauwirtschaft

GISCODE (dla srodkéw antyadhezyjnych zgodnie z Technical Rules for Hazardous
Substances TRGS 901 [Przepisy techniczne dla Substancji Niebezpiecznych TRGS|1
Hazardous Substance ordinance [Rozporzqdzenie o Niebezpiecznych Substancjach]
(GefStoftV).

8.5 Ogolne cechy charakterystyczne istotne dla REACH

Lancuchy dostaw sa raczej krotkie, lecz niezwykle rozbudowane (duza liczba podmiotéw na
tym samym poziomie).

Wysoki udzial surowcdw nieorganicznych i naturalnych (istotne w odniesieniu do wylaczen i
trudno$ci w identyfikowaniu substancji), bardzo duze ilosci w przypadku podstawowych
materialéw, jednakze dodatki odgrywaja duza rolg dla wykonania.

Wysoki udziat uzytkownikow profesjonalnych chemikaliow, z ktorych niektérzy maja dobra
wiedzg, podczas gdy wigkszo$¢ pracownikow nie ma wystarczajacej wiedzy o chemikaliach
aby umozliwi¢ bezpieczne operowanie.

Bardzo duza liczba podwykonawcow na placach budow zajmujaca si¢ chemikaliami.

9. Sektor opakowan (producent powlekanych puszek artykulow
spozywczych)

Podsumowanie oparte zostato na badaniu przygotowanym przez RPA dla DEFRA.

9.1 Etapy lancucha puszek zywnosciowych i produktéow

Powloki sa stosowane zardbwno wewngtrznie jak i zewngtrznie dla puszek zywno$ciowych i
do napojow celem zachowania oryginalnej jakosci produktu integralnosci pojemnikow w
etapie przechowywania, na ogot 2-5 lat. Produkcja powlekanych puszek na artykuty
zywnosciowe obejmuje:

+ stworzenie sktadnikow powtok,

+ produkcja powlok wewngtrznych i zewngtrznych dla puszek,
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+ wytwarzanie powlekanej puszki,
4+ napelnianie puszki i rozprowadzanie do podmiotow detalicznych do sprzedazy
konsumentom koncowym.
Kazdy z powyzej wymienionych etapow przeprowadzany jest w UE, na ogét przez oddzielne
podmioty (nie ma duzej integracji pionowej). Lancuch dostaw jest wysoce konkurencyjny i
dziala na zasadzie globalne;j.

9.2 Zastosowane substancje chemiczne

W lancuchu dostaw stosowany jest szereg chemikaliow, ktore obejmuja zarowno $rodki

pomocnicze w przetwarzaniu i substancje wtaczane do produktéw. Sktadniki powtok

obejmuja:

4+ zywice i polimery, takie jak epoksydowe, zywice alkidowe, poliestrowe, akrylany,
poliuretanowe i poliwinylowe,

4+ pigmenty, facznie z dwutlenkiem tytanu, tlenkiem cynku i glinem

+ r0znego rodzaju rozpuszczalniki, facznie z weglowodorami aromatycznymi i
alifatycznymi, ketonami, alkoholami, eterami glikolu, estrami i woda. Sktadniki te na ogo6t
nie pozostaja w powlekanej puszce

+ dodatki zapewniajace lub poprawiajace konkretne wiasciwosci, takie jak woski, srodki
poprawiajace ptynno$¢, srodki przeciwpieniace, sykatywy i1 katalizatory, powierzchniowe
srodki smarujace, dyspergatory pigmentu i stabilizatory.

Dla wewngtrznych powtok w puszkach stosuje si¢ okoto 1000 roznych substancji, przy czym
ich liczba jest nawet wyzsza dla powtok zewngtrznych. Okoto 2/3 z nich jest produkowanych
w duzych ilosciach (ponad 1000 ton/rok), natomiast pozostate z nich, gtownie dodatki,
wytwarzane sa w znacznie mniejszych ilosciach (50-100 t/rok). Dodatki maja krytyczne
znaczenie dla wlasciwos$ci powlok. Powtoki puszek wytwarzane sa z tych sktadnikow celem
zapewnienia konkretnych wtasciwosci; formulator moze produkowac 2,500 roznych powtok,
kazda z nich ze specyficznymi wlasciwosciami. Testowanie i opracowanie powtoki moze
zajac¢ 18-24 miesiace dla powloki zewnetrznej i okoto 10 lat lub wigcej dla wewngetrznych
powlok majacych styczno$¢ z pozywieniem.

9.3 Lancuch dostawczy i charakterystyka podmiotéow

Przemyst opakowan jest jednym z gtownych rynkéw dla powlok i farb drukarskich, a puszki
na produkty zywnos$ciowe i napoje sa jednym z podstawowych komponentéw tego rynku.
Okoto 3 miliardow puszek metalowych wykorzystywanych jest do pakowania Zywnosci i
napojow kazdego roku w samym Zjednoczonym Krolestwie. Istotng alternatywa dla
opakowan metalowych s inne materialy, jak tworzywa sztuczne i powlekane kartony.
Innowacje pod wzgledem ksztattow i kolorow (zwiazane z chemia powtok) stanowia klucz do
zapewniania, ze opakowania metalowe utrzymaja swoj udzial w rynku.

Lancuch dostaw operuje na rynku migdzynarodowym, przy czym komponenty i puste puszki
przewozone sa po catym §wiecie celem napehniania.

Formulatorzy
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Formulatorzy sktadnikow powtok obejmuja zarowno duzych wielonarodowych producentow
chemicznych i MSP. Duze podmioty dostarczaja substancje i preparaty szeregu réznym
sektorom, podczas gdy niektore MSP specjalizuja si¢ w preparatach dla sektora powtok.

W Zjednoczonym Kroélestwie jest trzech gtownych wytworcow powlok do puszek 1 podobna
ilo$¢ producentow farb drukarskich. Niektore z tych podmiotéw wytwarzaja inne rodzaje
powtok. (Stanowi to przeciwienstwo catego sektora powlok, ktory obejmuje prawie 500
podmiotow, 80% z ktorych zatrudnia mniej niz 10 pracownikéw).

Wytwarzanie powlok i farb do opakowan metalowych jest produkcja wysoce
wyspecjalizowana i ztozona technicznie. Produkcja realizowana jest na wytwarzaniu partii i
obejmuje pojemniki do napetniania, sktadniki do mieszania zapewniajace powtoce konkretne
wiasciwosci oraz opakowanie powtoki.

Formulatorzy powlok do puszek musza mie¢ konieczna wiedzg spetniajaca surowe
wymagania zwigzane z bezpieczenstwem konsument i zdrowia publicznego odnos$nie
materialow stykajacych si¢ z artykutami zywno$ciowymi. Maja réwniez odpowiednia wiedze
dodatkowych przepiséw prawnych w zakresie BHP i1 srodowiska.

Producenci opakowan metalowych

Wigkszos¢ puszek zywnosciowych sktadajacych si¢ z trzech elementow w Zjednoczonym
Kroélestwie wytwarzanych jest przez trzy duze podmioty, niemniej jest tez wiele mniejszych
producentoéw, ktérzy potrafia by¢ innowacyjni. Zaktady wytwarzajace takie puszki moga
produkowac jedynie te puszki, lub moga tez produkowac¢ puszki dla napojow i/lub puszki
ogolnego uzytku.

Procesy obejmuja przepuszczanie arkuszy metalowych przez linie drukowania rolowego i
powlekania kilka razy, dla naniesienia r6znych powtok i warstw dekoracyjnych. Powloki i
farby suszone sa przy przepuszczaniu arkuszy przez piec termiczny, w ktorym temperatura
waha si¢ od 150 do 250°C. (Etap ten moze doprowadza¢ do dalszych chemicznych przemian
sktadnikow powtok).

Producent opakowan metalowych w badaniu miat szczegdtowa wiedzg o wszystkich
powlokach stosowanych w procesie wytwarzania, z danymi dotyczacymi wlasciwosci

przechowywanymi w bazie danych.

Przemyst artykutow spozywcezych

Wiele przedsigbiorstw w sektorze przetworstwa zywnosci dziata jako kontraktowe podmioty
napetniajace dla fancuchow detalicznych lub dla wytworcow artykutow zywnosciowych. Jest
to wysoce konkurencyjny rynek.

Proces obejmuje napetnianie puszek artykutami zywnos$ciowymi i pieczgtowaniu ich.
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Koncowy klient (wytworca zywnos$ci lub podmiot handlu detalicznego) zawiera informacje o
wymaganiach zdrowotnych, bezpieczenstwa i srodowiska do spetnienia przez materiaty
opakowaniowe, jak rowniez okresla kryteria wykonania i estetyki.

9.4 Narzedzia informacyjne i procedury komunikacyjne

+ Spis CEPE monomerow i dodatkow do uzytku do wewnetrznych powlok (nie
obejmuje rozpuszczalnikéw i innych materialow, ktore nie pozostaja w warstwie
powloki i §rodkow polimeryzacji)

+ Dane dotyczace kwestii zdrowia ludzkiego dostgpne sa dla substancji uzywanych w
wewngtrznych powtokach puszek, ktore zostaly ocenione przez European Food Safety
Agency [Europejska Agencja Bezpieczenstwa Artykutow Zywnosciowych] (dawniej
SCF).

9.5 Ogolne cechy charakterystyczne istotne dla REACH

+ Substancje podlegajace regulacji zgodnie z systemami kontroli odnoszacymi si¢ do
materialéw stykajacych si¢ z zywnoscia

+ Bardzo duze ilo$ci stosowanych substancji, niektore z nich produkowane w matych
ilosciach

+ Dobra wiedza dotyczaca wlasciwosci zastosowanych chemikaliow odnoszacych sie do
zdrowia i bezpieczenstwa

+ Intensywna konkurencja w skali §wiatowej i szybko postgpujacy proces innowacji

10.Lancuch dostawczy produktow chemicznych: Dystrybutorzy

Podsumowanie opracowane zostalo na podstawie podmiotéw detalicznych i hurtowych
przygotowanym przez RPA dla EuroCommerce (2004).

10.1 Etapy lancucha puszek zywnosciowych i produktéow

Sektor dystrybucji chemicznej jest bardzo istotnym posrednikiem w szeroko rozbudowanym
systemie fancuchow dostaw stosujacych chemikalia. Mimo ze dystrybutorzy nie maja
szczegbdlnych zobowiazan jako dalsi uzytkownicy w ramach REACH, odgrywaja oni znaczna
role w przekazywaniu informacji o wtasciwosciach chemicznych i ich zastosowaniach.
Ponadto moga podejmowa¢ pewne dzialania (takie jak przechowywanie, przepakowywanie
lub ponowne oznakowanie), ktére jednak podlegaja pod obowiazku REACH.

Sektor podejmuje nastepujace etapy:
+ zakup substancji i preparatow od wytworcow wewnatrz i zewnatrz UE;
+ [przechowywanie, przepakowywanie lub ponowne etykietowanie substancji i
preparatow]|
% zbieranie zamoOwien od formulatordw,
+ dostarczanie substancji i preparatow do klientow
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W Unii Europejskiej jest ponad 1,200 przedsigbiorstw dystrybucji produktow chemicznych, z
ktérych wigkszo§¢ do MSP. Roczny obrot sektora wynosi okoto 30 miliardow euro i
zatrudnia okoto 20,000 oséb.

10.2 Zastosowane substancje chemiczne

Sektor nie stosuje chemikaliow sam, lecz dostarcza je do roznorodnych sektorow majacych
rézne zastosowania. Kazde przedsigbiorstwo moze operowaé duza iloscia substancji i
preparatéw, i moze to podlegaé szybkim zmianom. Moga oni ponadto dostarcza¢ chemikalia
do réznych sektorow, jakkolwiek niektorzy dystrybutorzy specjalizuja si¢ w sektorach
konkretnego uzytkowania.

10.3 Lancuch dostawczy i charakterystyka podmiotow

Wytwdrcy/importerzy

Dostawcy dystrybutoréw produktéw chemicznych moga rdwniez sta¢ si¢ ich podmiotami
konkurencyjnymi; gdyby otrzymali informacje o klientach dystrybutorow, mogliby
potencjalnie bezposrednio dla nich dostarcza¢. To moze doprowadza¢ do barier
komunikacyjnych.

Dystrybutorzy
Przedsigbiorstwa dystrybucji produktow chemicznych konkuruja pod wzgledem ceny i ustug

(predkos¢ 1 doktadnos¢ dostawy). Niektore ich formy dziatalnosci przyjmuja forme
regularnych zaméwien na konkretne substancje lub preparaty dla konkretnych klientéw; moga
oni nabywac te substancje lub preparaty bezposrednio od pojedynczych dostawcoéw lub z
malych grup. W innych przypadkach dzialaja oni na zasadzie ‘rynku punktowego’. Podmioty
dalszych uzytkownikow kontaktuja si¢ z dystrybutorem celem szybkiego nabycia pewne;j
substancji lub preparatu; dystrybutor korzysta ze swojej sieci kontaktow dla zidentyfikowania
dostaw substancji czy preparatu ktoéry moze zosta¢ dostarczony w wymaganym terminie za
wiasciwa ceng. Substancje lub preparaty moga by¢ nabywane od jakiegokolwiek dostawcy,
w UE lub poza nia. Dystrybutorzy maja dobre ogoélne zrozumienie wtasciwosci chemicznych i
ryzyka; niemniej jednak maja niewielkie praktyczne doswiadczenie odnos$nie zarzadzania
ryzykiem, chyba ze podejmuja si¢ przepakowywania.

Uzytkownicy koncowi

W niektorych przypadkach dystrybutorzy moga mie¢ dobra wiedze na temat zastosowania
danej substancji lub preparatu przez ich klienta. W innych przypadkach zastosowanie moze
by¢ poufne, zwlaszcza jesli dystrybutor rowniez zaopatruje ich konkurentéw. (Niektorzy
klienci moga nawet aby opakowanie na substancjach lub preparatach dostarczanych od nich
bylo oznaczane nazwa kodowa, aby zadna osoba widzaca dostawe nie mogla wiedzie¢, jakie
substancje lub preparaty sa przewozone).
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10.4 Narzedzia informacyjne i procedury komunikacyjne

Podstawowym narzg¢dziem komunikacyjnym jest karta charakterystyki. Niektorzy
dystrybutorzy przechowuja bazy danych kart charakterystyki, ktore moga zosta¢ udostgpnione
klientom. Dystrybutorzy moga opracowywac wlasne karty charakterystyki w przypadkach,
gdy ich dostawcy nie zapewnia wszystkich koniecznych danych.

10.5 Ogodlne charakterystyki istotne dla REACH

Brak bezposrednim zobowiazan w ramach REACH, lecz potencjalne zrédto / bariera w
wymianie informacji.

Komunikacja wzdhuz tancucha na obu koncach ograniczana kwestiami konkurencji.

Duza (i zmieniajaca si¢) liczba substancji i preparatow, lecz obejmuje niektdre potencjalnie
podlegajace wymogowi rejestracji.

Dobra wiedza dotyczaca wtasciwosci bezpieczenstwa i srodowiskowych dostarczanych
chemikaliéw, lecz niewielkie praktyczne do§wiadczenie w zakresie srodkow zarzadzania
ryzykiem.



